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IT GOLFARE GIREVOLE H.T. 

MARCATURE 
CARTEC J • Sigla costruttore 
CE ] . Marca:ura CE secondo Direl1iva Macchine 2000/42/EC 

.t ] Carico ma3s1mo dI ut, lizzo In tonriella:e (es. 1 .5 t )  
--,. ! Direzione di car1cc i::er t,ro a 90" 
M .. ] :  Misura lileUatura ( es. M16) 
1l'IV ] . Lotto di rintr2..cciabil tò. 

• [ ® ] :  OmolcKJ<l;;:ione DGUV 

• [ !TAL Y] Made rn llal:,· 

• [ 007 HT ] · Codice prc .. jotto 
• [ 1 0 ]  Gr2.dc 100 

USO PREVISTO 
PUNTO DI ANCORAGGIO DESTIN ,.::.JQ AL SOLLEVAMENTO DEI 
CARICHI 
NON UTILIZZABILE PER I L  SOLLEVA1v1ENTO DELLE PERSONE 

"Dichiarazione di conformità CE" 
(Dirett.v'/l mRc,�himl ;'()(][i/,1?/E\. /lii. IIA ) 
Si dichiara che tutti i materiali og9ettodella presente dichiarazione sono 
conformi o. tutte le disposizioni pertinenti della d irctti\lO. 2006/42/EC 

G) 
VERIFICA DELL'IDONEITA' ALL'USO PER GOLFARI GIREVOLI H.0. 
ART.807 HT DA EFFETTUARE PRIMA DI OGNI UTILIZZO E ALMENO 
CON CADENZA ANNUALE 
Prima di ogni u1illzzo verificare che: 
• I l  golf3re e ogni zuo componente compresa la vite sian::, esenti da 

difetti d i usurs ,corrosione,cnccl1e o defcrrnaziorn ev 1den\1 
• Le marcature siano ben leggibil i
• I carichi da soll;:ivare siano con·orm1 alle portat;:i per i quEJ1 1 go ltar1 

sono stat i progettati ( le portate sono indicate s iv sui golfari che sul le 
rnruz1orn d'uso) 

• Il d1ametro de l l 'anell:::inon abbia subito una riduzione superiore al 10% 
del diametro nominale del1 'anello 
stesso dovu,:o al l 'usura in uno dei punii di conto.no 

• Il d1sposit1vo s a  ben serralo al a struttura portante ed 11 corpo de l 
golfare ruoti liberamente 

Mel u:1.so i c:m:rolli diario esito rieqcitivo il 1-Jo lfare mm deve più es�ere 
utilizzato e d9ve essere sostrtuito 
Si ricorda che: 
• I controlli devono essere dfett!.IO.ti da personale qual ifi:::a10 
• lr1 quanto aocessor1 d i so l le·.'Hrmmto i 1-JOllari wrevul1 H.0. art 807 HT 

de•mno essere sottoposti a ,.,ent1ct1e periodiche programmate ed 
annot.:itc in un appcdto reg istro d i cootrc l lo in conformit2. .lllc norme e 
IE:·gg i vigenti 

• Il gallare g1re'.'c le H.0. deve essere 1r1stal lato da pers,:male 
maggiorenne e qualit1ca10 1n quanto utilizzato nell;:i operazioni d1 
�o l le\iamento che devono es�ere effettuate in accordo alla diretl.va 
macch ine 2006.142/EC e successi ,,e mod1f1che 

• La persor1a qual1f1ca1a d1e de•1e so'.'fllilendere l'operazione d1 
so l le\iamento c·ovrà individuare sempre i l centro di gravità de l carico e 
pos,ziono.rc i golfo.ri in modo do. garantire che il ct.rico stesso sio. 
sempre bilanciato 

• lr1 (:i:,S() d i (:Hr11:(J HSÌITIIIIHhico C(HlSldHri:,IH llrlH ri1J11.-: iurll:! [l!'I!!' 1:[>1 IHIH 
come indicato sulla 1abe l la di riferimento 

• Vcrifi:::are l'idoncita del lo c ls.ssc di rcs stenzo. della m2.drcv it2 
destinala ad al logg aie 11 !,JOl'are 1n rapporto al carico da so l levai e ( i l  
millHic'llf'I rlAll;i m;ir1rA'.'iiA r1!NA ilv'f'lrA llnil r;;sis1An7il a rr;:i,:ionA 
uguateo m2-ggiorea quelladell'acc aioS235JR - nomia d1 riferimento 
EN 1002G) 

• La profcnd1tà del foro l1 leltato deve essere m1111ma 
lxd r:er l'acGL'liO 
1 .25xd per fusioni in gh isa 
lr-.;;�,��1u

:
1�1�1P�t

a di scarsa resistenza 

2xd r:er leghe di al lull1inio 
2.5�-:i per leghe d i alluminio-magne�io 

• Il foro fi lettato deve essere perpendicolare allsi super! c 1e di appoggio 
• 1/er1f1car;; che la suoert1c 111di iòppoggiodell.:i mfldrevites1;i 1dc)llei'l per 

plana11té, e dimensione in modo da garant ire l 'appoggio d i tutta la 
superficie piana del gallare e che la stessa aderisca in rr,odo 
adequato. 
E. vietalo l'utilizzo del goltare con parli del pian:::i d appoggio a st::alzo 

• Per l 'instal lazione dÉI ga llare è suffic iente precedere manualmente al 
serragg io della \11te con ch im,e a brugo la senza l'o.us l io di prolunghe 
ct1e potrebbero ;lreci;_ncélre la ·11te cori coppie d1 �ern::1qq10 eccessive 
{ nofl uiperare le coppie di stirrd'.J'.JiO irill1:;ate i11 tabe l la ):per le 
smontaggio precedere nel senso contrario 

• Serrare il gallare fino a farlo adcrirG comp lctsmcmc alla supcrficic di 
apµuywo 

• Una volta effettuato i l  serragg io verificare che i l  gallare ruot i 
l iberamente in man era corretta 

• Una volta effettuato il serraggio orientare l'anello del d ispositiv·o nella 
rJirf!LIOnf! rJ;;,I CfHICO 

Attenzione i l  dispoc.itivo non è però idoneo alla rotazione sotto carico 
• Fattori d1 riduzione cli  portatsi 

Temperatura ambiente 
Minore d i - -1D°C 

Da 250°C a 350'C 
Oltre 351YC 

• Coeffic iente di sicurezza 4 

Riduzione 
Nm ammesso 
nessuna 
· d/J% 
- ?5% 

Non ammesso 

• Per I d1sµosi\iv1 d 1 sol levo.111e11tc cne resta110 aµpl1cati alla struttura SI 
raccomanda d i bloccare i l  pezzo mediante colla frena filetto 

• Sul t,ro o.ss it.lc è conscntrto uno scostomcnlo d i + ,' - 5� con una 
ridui ione d'O'l la portala del 10 % 

• I l  !JDlfHrH ptN'J ""'SAIH IJl1liuHIO ili J(JIHIH SICIJ/HNH fino Hd llll rn:ox di 
20 000 so l le\iamenti a pieno ca:ico 

• In coso di opcrozione di sollevo.mento o risch io elcv,:,.to dC','OllO essere 
garanlile le cond 1iioni d 1 s cureaa per le persone esposte a rischio 

• Il mfmcélto rispAllo dellA 1m1icaz 1cn1 può c/lusmA dllnni Il persone e 
cose 

• Documentaziooe redatta in accordo al punto 1 .7.4.2 ,jella d'rett,�·a 
macchine 2006,142/EC 

DIVIETI 
• Mon uti izzare i golfari in 3mt::- ienti acidi o ad atta corrosione di 

sostanze ch imiche e/o in a'.mosfera esplosiva 
• No11 ull l 1aare in ;imt·,ianle con 1ernpernlwél nmgg 1ore d1 :'l!'>(YC o 

mr,ore di - 40°C 
• Non superare le portate indicate sulla tabe l la di riferimento 
• Non util izzare per scopi di>.•ers1 da quel!• pre\iist1 
• �Jon utilizzare per 11 montaggio de l gc tare copi::1e d 1 serargg 10 

superiori a QLIÉlle presc111te 
• Non sostitu re le viti e tutti i componenti criçi nali 
• Non util1uare per il wllev:orrn:irito delle persone 
• Non sostare durante l'utilino sotto il carico scspeso 
• hJon scstore durante l 'uti l izzo nelle zooc pcricc lO"'..,c ( per zone 

per1cc ose s1 intendono zone esposte 1111d1•11duate a 11schio di caduta 
rlel r.'lrir.o mrn.1mAnt;:;to con I 'lCCA�sorio )

• Qualora vengano et'ettuate su l pro-:iotto modificl-,e o riparazioni e.10 
trattamenti successi>.� , vengor.o a decadere i termini di garanz ia e c i 
riterremo esonerat i da quals asi respons2b1lità 

CONSERVAZIONE 
I l dispositivo deve essere conser-.-ato in ambiente idoneo { es asciutto , 
non corrosivo etc. i 
SMALTIMENTO 
L'imballaggio del prodotto deve essere awiato alla normale 
raccolta differenziata. Il prodotto deve essere recuperato 
come rottame metallico. 
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GB ROTATING EYEBOLT H.T. 

MARKINGS 
• [ CARTEC ] : Manulacturer labe l 
• [ CE ] · CE mark1ngs 1n comi:;liance with the Mach1nery 01rective 

200G/42/EC 
• [ .. t ] :  Maximum load that can be used in tons (for ex 1 .5 t) 
• [ .... ] : Lo1Jd 1ng d1rect 1on pull Hl 90° 

• I M. ] :  Measurement ot the thread1ng { tor ex. M 10)
• [ 1/W ] , T r�ceab lity batch 

• I (ID J · Validat ion DGUV 

• [ ITALY ] Made 117 1,a,y 

• [ ii0ì HT ] Produci code 
• [ 10 ]  : Grade 100 

FORESEEN USE 
ANCHOR.A.GE POH� T FOR LO/I.O LIFTING 

IT CANr--.!OT BE USED TO LIFT F'EOf'LE 

"CE conformity declaration� 
(Macl1inery Direc11ve 2006/42,rEC ali. lii'.) 
'Ne dec lare thai al l lhe mater1EJ spec1t1ed in the present dec laral1on 
are in compliance with all the dispositions re lated to the Directi'�e 
2(,06/42.IEC 

G) 
CHECK SUITABILITY OF ROTATING EYEBOLTS H.O. ART.807 HT 
BEFORE USE AN□ YEARLY 
Beiore u�ing each time make sure that 
• The eyebo lt and its ent,re component includinqtl1e screw do not have 

detects due lo ·.vea, corros1on. cracks or v1s 1hlA dfllormations 
• Markings have to be clearly legible 
• Ttie loads 10 be l ifted are 111 compi ance with 1he loads of the eyebo lts 

(H1H loiid!i HrH spHc if1Hcl lxitl1 rn1 thH HY"lxils ,111d 1)(1 111H IJ:-;Hr 
manual) 

• Thc dio.met0r of lhc ring hns not bccn rcduccd more lhon thc 10% of 
lhe r1 om lll:11 :.Jiarneler ul lhe r1r1w ilse lf due to we!:lr i11 urie uf U1e µu1r1!c1 
of contaci 

• The dev ice is screwed tigh1ly into the supporting structure and the 
cycbo lt's body rotatcs frcdy 

Il these checks give a negative outcome, the eyebolt must net be used 
any more, and musi be replaced. 
Please rernember thai. 
• Chflcks hHVfl to bfl Gilrrlfld out by il qua l itred stati 
• Az liltir,g accessories ro:.at ing eyet::-olt H Q_ art 807 HT muzt undergJ 

checksat regular intervals and sclieduled in comp liance lo the lsiws in 
lrn1:P. 

• The rototing eyebolt H.Q. must be fit1ed by quo l ified stati o! ,:,.ge ,:,.s 1t 
is uscd lor lifting opcmt ions wh eh must be carricd out in compliance 
w1th the Mach 1ner� lJ rectrve 2006/42/CE and subsequent 
mod ifications 

• The qual ified i::erson must sui::ervise the lifting operation cmd musi 
always detect1ne gra\11ty· cenlre of lhe loa:::l and pos 1tion the eyebo lls 
in arder to guarantee that the s3id load 1s always ba l2,nced 

• lf the load is asymmetrical take into cons ideration a decrease of the 
CHpacily i,s sliown 011 lhe referénce drnrt • ChA<:k suit::ih 1 l .tyof lhA r;;sisl'lnCAClilSSOI lh!i mmhRr sc.r;,wwhir.h h;:is 
to house the eyebolt with the rotio of 1he load to be lifted ( the materio.I 
of lt,e rnott1e1 screv1 has to 112..ve a lracl1on resistance which 1s the 
same or hilJher than stee l S�Jt,JR - norm of reference UNI EN 
10025) 

• Thc dcpth of thc thrcadcd ho lc hm to b::, minimum 
i xci tor steel 
1 25xd tor cast iron 
1 5xd lor cvst iron castings with low rcs1stancc 
(res18lH11(..-e <200 Mrc1) 
?xd br alum r1 iurr1 al lr_,�·s 
2.Sxd lor aluminium -magnesium alloys 

• Thc threadcd hole must be perpendicular IO thc surftice 
• M1:1ke sur,; thai tt1 e surface of H1e moU1er screw 1s suital.:le lor tt1 e 

planari!)' and d mens on in arder to guararnee touching of all the 
surfo.ce placco! thc cycbolt and that it o.dlKrcs suito.btr. Thoy cycbolt 
cannot be used witli parts o! the ll lting sudace 

• To instal l the eyebolt simply ma,1ua l ly look the screws with key wrthout 
the a:d of extension leads which could pre load the screw with 
exeessive lock1ng ( do noi exceed locking specif1ed 1n !he ctmrt ). To 
f:IAASS?.mhlA, unsr.rAN. 

• Lc-ck the eyebolt uni I it fits complete ly omo the suriace 
• Once locking has been carried out make sure ths.t the eyebolt rotates 

frf:!f:!ly ;,nd corrf:!ct ly 
• Once locking has been carried out orient the ring of che de vice in the 

dircct,on of thc loéid 

Warning llìc dcvicc is not suitab lc lor rott.lion during looding 
• Reasnns tor ca:"Jar. 1ty r;;ductiom; 

Environmeot temperature Reduction 
Under - 40°C Mot allC,\'ed 
From - '1WC to 200"C None 

From 2(WC to 2501C -20% 
From 250°(; lo 35CJ°C - 25% 
Above 3SO"C - ---+- 7N707I allç.wed 

• Safcty cooiic 1ent 4 
• For l1fllng devices that rema.in attached te the structure we 

recommend the part be locked by means ot tnread brake g lue 
• On the axial pul l :here can be variation d -t/G'with a 10% decrease in  

the capac i!'{ 
• ThA ey;,ho lt c'ln h?. rnmd s>1!Aly up to m'lxim11m ot ?0.000 U;� with il 

fu l l load 
• For ris�·r lifting operat 10ns safety measu1es have to be taken for the 

peop le •,1:ho undergo tne r1sk 
• Il the instructions are not adhere-:::lto serious dom,:,.ge can be caused 

lo th ings o.nd inJurics to i::coplc 
• The documern1:1tion li1:1s t)een t.irctwn up in comp l i:once ·.•iilh ::;f:!ct icn 

1 7 4 2 of the Machinery Directive 2006,'42,IEC 

NOT ALLOWED 
• Do not use eyebolls i :; acid high corrosion chemiceil en'1ironment 

ond/01 in an explosive atmosphere 
• Do net use in onvironmcnt with o. temperature h ighcr than 350°C 

lower Hiari ·4U"C cr 
• Do not exceed the capac i!'/ specified on the reference chart 
• Do not use for opcrn.t icns which ddcr !rom the cncs tho.t are lorcsccn 
• Do noi use lock1ng screws which are larger 1han the ones specif1ed 

assemb!e lhe eyebo lt to 
• Do net replace screws and al l the originai components 
• Do noi usP. lo lifl pP.op le 
• Do not stand under an overhanging load whilst il is being used 
• Do noi stand dur1ng use in dangerous areas (cla17gerous areas mean 

arefl.s 1'111 eh me deemed risky due to t::il ing ot lo;:iC: durmg m:::iwiment 
with accessories ) 

• Il changes. repairs andior 1reatments are made to the product, 
IHIITIS ()f H1" !Jlllir;iril= HIH r1u lorl!_]H! Hf)f)l iclilJIP.Hrnl tl1!' ITIH/lllfH(:t1JIH:1 
declines all lieibi l ,ty 

STORAGE 
Tt-,A r1€\IIGA musr hll storAr1 in >I SllltilhlR Anv1ronmAnl (A g rir>', 
non-corrosi •�e. etc.) 

DISPOSAL 
The produci packaging must be seni lor nonnal recycling. 
The produci m11st be recovered as metal scrap. 

FR ANNEAU DE  LEVAGE 
ÉMERILLQN H.T. 

MARQUAGES 
CARTEC ] : Sigle du constructeur 
e:: ] . l\.1arquo.gc CE sclon la D ircctive f1Jachines 2006,142/CE 
. l 1 :  Cl1arge rnax1male de service en lonr1es (par ex 1 .� t )  

.... I · Direrl1on dA chag;; par tir f1 90" 
M .] . Mesure du filet9.ge (par €xemple 1\.1 1 6) 
1NV ]  : Lot de traçat::-i l  té 

• [ @  J : Hcmolcgation DGUV 

• [ IT.t.LY] Made 1n llal\i 

• [ 807 HT ] :  Codse du p roduit 
• [ 10 ]  : Dewé 100 � 

USAGE PRIÈVU 
POINT D'ANCRAGE DESTINÉ AIJ LEVAGE DES CH/1,RG::S 

NON DESTINÉ AU LEVAGE DES PERSONMES 

"Déclaration de conformité CE" 
([lirecl1vc1 Mac11lflt!S ,'Oll6/l\2,1CE Armexe I IA) 
I l  est déc lar-t quc tcus Ics matér iaux objct dc la préscntc décloralion 
soni conformcs à toutcs l.:s disposi! ons i:;crtincntcs d8 In Dircctivc 
d006/4::!/CE 

G) 
Vl:RIFICATION DE LA CONFORMITI: DES ANNEAUX DE LEVAGE 
EMEAIUON H.Q. ART.807 HT À EXÉCUTER AVANT CHAQUE UTILISA­
TION ET AU MOINS UNE FOIS PAR AN 
Avant toute ut i lisation. vérifier que: 
• L'anneo.u de lc:vage et chacun0 dc scs composantcs, y comprislo vis.

ne pé�er1teril p!:1� de UéfH,.:L; d'u�1.:re uu de corrusiur1 , ni de C!Ì'-iues 
ou de dé'ormations év1dentes 

• Los marquo.gcs sont bicn lisiblcs 
• Lcs cho.rgcs ò soulcvcr sont conformcs O!.IX ponccs !.ltilcs i:;our 

IHsq11HIIHS IHS /,jflll!'lilJX !JH l!'�li!JH oril HtH [:urn,:us (IHS portH!,s so11t 
ind iquées sur les anneaux et dans les instructions d'utilisation) 

• Le diamòtrc dc l 'o.nnoau n'o passubi une réduction supéricure ò 10% 
du d1arnèl!e nomi11al à cause d8 l 'usure sur l'un des po,nls de contac 

• Le disposiif est b ien serré à la structum portante et le corps de 
l'anneau de levo.ge !oume librement 

S1 les résu ltats des ccntròles soni négat1ts, l'ar,neau de levage ne davra 
plus Nrc: utilisé ct il dcvm 6trc imméd iat:::mcnt rcmp locé 
I l  est mppelè que 
• Les coritrèles dowent ètre exécutés r.;ar un persorme l qual1lié 
• En tant qu'accessoiresde le\iaga, les anneaux de levage émeri l lcn 

H.Q. art 807 HT doivGnt ètre soumis à dcs vérifications périod iqucs 
programmées, conformément a,.:x normes et aux lois en viqueur en la 
rm,;t1ère 

• L'anneau de levage émeri l lon H.0. doit é1re 1nslallé par un personnel 
mawur et qualit1é car i l  est ut1lisé dans des opéra,1ons de lev·age 
devant ètr€ conformes à la Directive 11.'achines 200G,142iCE et à S€S 
modif1cations succes3i':es 

• L'opèrateur qual1I é qui doit superv1ser l'operation de le•.'age devra 
touJours repérer le centre de grEsité da la chage et pos1t,onner lts 
anneaux de le'.'age dc mvnitre à garant ir quc la charge soit teujcurs 
équ1l1brée 

• En cas de charçe as·ymetrique, p;endre en compie une réducti:::indes
portées camme indiqué dans le tableau da référence 

• \/érifier la e lvsse de rés isto.nce de la vis mòre destinée J.u logement 
de l 'armeau de levHqe par rc1pport a  la ct11:1rqei:! le�er { 11:1 mat1ére de la 
vis mère do1t présenter une résistance a la traction superieure ou 
€gaie à celle de l 'acier S23SJ,=! · norme de référence UNI EN 
10025) 

• L;, µrofom.leur Uu trou fi lel!l do,t t!lre. au 111ir111r1um 
1 x d pour l'aciEr, 
1 ,25 x d pour Ics fusions cn fonte. 
1 5xd pour moulilqc on fonte à frnblc rés1stv11Cc 
(1HsislH/l['.H < ;.>()() MrH) 
2 x d pour les all1ages d'alum1nium, 
2 ,:'i x d pc!m les alli::igRs ;f;iluminiwn - m>1[Jrn'lsi11m 

• Le trc-u ii leté doit étre perpen-jiculaire à la surface d'appui 
• \/ér ifier quela surface d'appuide la vis mère est adapté€au tweau de 

liò p lan81l.i Al dAS dllllensions, d0 n1H;1 ière A !JilrHrl11r l'Hpp111d0 tout,;, I;, 
superticie piane de 1·anne2,u de levage et S9. bonne adherence Il est 
interdit d'utiliser l 'anneau de levage a·�ec des parties du pian d'appui 
en sa 1 l lie 

• Pour l'mstflll;it1on :"le I' annAilll d,1 IAV/3,JA, 1 1  sutlit rlA procéder 
manue l lement au serrage de la vis à raide d'une clé, $.;1.ns l'aide da 
ra'longes qui pourraient charger la ':is avec un couple de serrage 
excessif (ne pas dépasser les coup!es de serrage 1nd1qués da17s le 
lableau). Pour le demontage. procéder en sens inverse 

• SerrH l'anneau de levage jusqu'à son adhérence complète à la 
surface d'nppu i 

• Aprés le serra\.je, '.'t'mf1er que l'armeau de levaçie toume l1bre111e11t ,;t 
conecternent 

• Après le serrage, orienter l'anneau du d spos tildans la d rectionde la 
cho.rge 

Attenllon: le d ispositif n·est pas apprcprié pour la rotat ion sous charge 
• Facteurs dc réduction dc la porté-2 

Ternpérature ambiante 
lnférieure à - 40"C 

Dc 20o�c ti 250"C 
De d�o�c è 3�YC 
Supérieure è 350°C 

• Coeffic ient de sécurité de 4 

Réduction 
No,1 adm ise 
1•1w.1m,1 
- 20% 
· d5% 
Non adm ise 

• Pour les d ispositifo de levo.ge rGsto.nt é1pp l 1quésà la structure. il est 
recommandé de t.:loquer la piéce a l 'aide d'un fre 1n de f1 let eri c:ille 

• Il est permis, sur le tir axial, ur, écar1 de +/· 5° avec une réduct1cnde
la portéc dc 1 O% 

• L'cmneau de le'.'age peut ètre u1ilisée en toute sécurité Jusqu'à un 
max mu111 de 20.00U levc1ges 8 p!eirie charge 

• En cas d'opérat ion de levage à risque é levé les cond itions de 
sécurité pour lc:s pcrsonnGs cxposècs dcvront élrc garantics 

• L' 1 11obser·,1at1u11 Ces cor1s iy11es µeul étre la cc1.use dc; llorrnr11,yes c1ux 
biens e1 aux µersomies 

• ������t�g�fff,�:e conformément au po:nt 1 .ì.-1.2 de la directive 

INTERDICTIONS 
• Me pas ut1l1ser l'anneau de levage dans des amb1ancesacides ou a 

haute corrosion de substvnces chim iqueset.rou dans une atmosphère 
explosive 

• Me pas util1ser :ians une amb1ance présentant une temperature 
supérieure à 350°C cu in'érieure à - 40°C 

• Me pas dépo.sser les portèes ind:quées do.ns le to.bleau de référence 
• Me pé!s l'util �er :.lar1s des buts :Jlféren\s de ceux prévus 
• Mc pos appliqucr. au montagcdc l'onncau de IC\ié'.Qe. des ccuplcsdc 

serrage supérieurs è ceux prescrits 
• Me pH,; !Hlllp l;,[:Hr l;.,s vis Hl IOII S IH:c; COITlflOSilll lS d'rni(_j i11;:-
• Me pas utiliser pour te levage des pe:sonnes 
• Mc pos stationncr sous la chorgc suspcndue lors de l'u;ilisation 
• Me pas s!ationner sur les Lunes dang8reuses lors de l'uti 1 1sat 1on (µar 

70nAS r1ilnQA/AIISAS on AnTAnrl IRS zonAS !iXflOSéAS OIJ SIJflflOSÀRS à 
risque de chute de la charge manutentionnee à l"aide de l'accessoire) 

• Si ,jes modificatioos, des réparations et/ou des traitements u térieurs 
SOl7t exécutés sur le produ1t. les tennes de la gara1111e tcrnbent et le 
constructeur s;; r;;l1AnT l 1bér1= C:e trn1tA mspons,ih1li;é 

CONSERVATION 
Le dispositif doi:: étre conzervé danz une amb iance appropriée (par 
exemp le, sèclie, ll017 corrcs1ve, etc.), 

DE RINGSCHRAUBE H .T. 

STEMPELUNGEN 
CARTEC ] Herste l ler-Logo 
e;;: ) CE-KRr1rizR1dmu11g gmnflfl Mm:;chinm1r1d1ll1111R 2006/42/EG 

t J · Maximale Trag1.!lh igke I in Tonnen (,: B 1 .5 t )  
.... ] L.lstrichtung bei Zug in 90' 
M .. ] :Atmiessunq des Gewir1Ues (z.B M16) 
VN ) · ROckverm lgbarke 1ts-Ccde 

• [ @ l : ZulHssuri[JH•Nr DGU'J 

• [ IT,\LY ] Made in lt9.ly 

• 1 807 HT ]_ : Artikelnurnmer 
• iO ] : GulHklHssH 100 

ANWENDUNG 
ANSCHL.4GPUNKT ZIJM HEB�M VON L.ASTEN 
NICHT ZUM HEBEN \/ON PERSONEN VE R'NENDBAR 

''EG-Konfonnilatserklarung'' 
(Masch nenrichtl in ie ?006/-12.IEG Ani. l i.A.) 
Es wird bcslàligt. d2.ss o.Ile Mt.lerio'icn, dic Gcgcnsmnd diescr 
Erklarung sin:.J 
alleri zutreflenden Bestimmungen der R chtl 1 nie 2006/42/EG 
ent3prechen 

G) 
KONTROLLE DER EIGNUNG F0R DEN EINSATZ ALS 
RINGSCHRAUBEN H.0. AAT. 807 HT, VORZUNEHMEN VOR JEDEM 
GEBRAUCH UNO MINDESTENS MIT JAHRLICHER H.i.UFIGKEIT 
Pri.ifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: 
• Ocr Ringsehraubc und scinc Komponcntcn cinschl icBlich Schro.ubc 

VerschleiB• oder Korrosiomspuren, Risse oder augenfal igeDelorma· 
tionen autwe 1st: 

• Dic Kcnnzeichnungen sind gut lc:sbar 
• Die zu f1elle11deri Lasteri den TraqfaUii!--]ke1\er1 enlsprechen, IO; die die 

R ingschrauben enl'Nor!en wurden (d ie Tragf.!lhigkeiten s ind sowohl 
aul den R1ngschrauben als in der Gebrauchsanweisung ang,ageben) 

• Die Abn11IL1mg lies Aull111ng.rnr1gs i rn Bere 1ct1 lier Beruhru!1gspurl'�le 
m t dem Oberte i l weniger als \ 0% dez Nenn-jurchmessers betr.;gt 

• Oer Anschlagpunkt fesi angeschraubt 1st und das Obertei l fre i dreht 

Sol lten die Kontrollen zu einem negoti'•en Ergebnis IOhren. dori die 
Ringschraubo nicht mchr vcrwcndct wudcn und ist J.uszi.:wcchscln 
Es ·,vird darauf h1ngew1esen, dass 
• Die Kontro l len durch Fachi::ersonal ausge!Ohrt werden mOssen 
• D 1e R1ngschraube1 H,0. art 807 HT, da es sidl um ZubelU zum Heben 

h;in,1AII, rngAlm�fiigAn KontrollAn 7lJ un!Ar7iflh€n s1nd, di?. RntsrrRGh• 
end den geltenden 3estimmungen und Gesetzen zu p!anen s ind. 

• Die Rir1w�chrc1ulle H.O. mu�s Curdi vol ljG.tn iwe� fac/1pers:mal 
monl1ert werc· en, da sie bei t·tebevorgi'ingen e 1ngeselll 'Nird, d1e 
entsprEchend den Bestimmungen der M2-sch ner,richtlin ie 
2DD€/42iEG und den nachfolgenden Anderungen - auszuful1ren 
�md 

• Der Fo.chmo.nn. der den Hubvcrg,:,.ng Oberwocht. muss immer den 
SdrNerpur1kt der Li:tsl err111tlel11 urid d1e Rin(Jschrnuberi so µus 1tbr1 1e­
ren, dass immer gewa:-,rle slet ist. dass d 1e Last ausge'l:ogen verte1 lt 
ist 

• BeHjcks 1chtigenSie bei e r1er Hsymmelr1sclien LAsl dr1e Réduzi..rung 

• ���,:�§1! 
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Aufr1ah111e Uer R nqsctuciube im \/erhal\11 1� zu der zu liel.:enden Last 
(das Materiai der Mutterschraube muss e1ne Zuglesl igkeit autweisen. 
die g leich oder grOGer als die von Stahl S23SJR ist - Bezugsbestim­
mung Ur--.!I EN 10025) 
D e  Tiefe der Gewindebohrun muss mnimal sein 

1xd fi.ir $;ahi 
1 ,25xd bei Gusseisen 
1 .5xd b€1 GOssen aus Gusse 1sen m1t geringer 
W1derstandsfahi1=Jkeit (Widerstandslé.hiqkeit -:  200 Mr'a) 
2xd bc i Alurn iniumlcgicrunqcn 
2,5xd bei Leg1erungen '.'onAlum 1nium-Magnes 1um 

D e Gewindebohrung muss rechtwinklig zurAuflageilache verlaufen 
Pri.ifen Sie, ob d 1e AuflageflElche Cer Mutterschraube lms 1chtlicl1 
Eh?.nhflit IJll("j GroBA QARi(;nAI i�t. rllA A11fl'l(JA rlRr gflsilmten RhRnAn 
Oberl1t\che der Hub6se sow ie deren ausre chendes An l ie,;ien 
\'.JCW!ihrldstct. Dcr Gcbrauch dcr Ringschro.ubc bei auskro.gcndcn 
·1 e1 len der Autlageflache 1st verboten 

• Zur lnstal lation der R in-;Jschraube genogt es, d ie Schraube manue l l  
mi! e r1em h1busschlùsse l lest::u21et1en, wobe 1 keine VerlB.ngerungen 
1:erwendet werden c'(irlen, da sie die Schreiube m1t e inem ;,:u hc-hen 
Anzichmomcnt Obcrlo.stcn kùnmcn lnicht dic in dcr Tt.bdlc 
ançie\'.jebenen Anziehmomente Oberschreiten). Gehen Sie zum 
Ausbau 1n umgekehrter Re1hentolge vw 

• Ziehen Sie .jie Ringschraube !est. b iz sie vol lstli.ndig an der 
Auflagellache an l iegt 

• Nach dem Fest;,:iehen pri.ifen, c-b sich die Ringschraube !rei und 
ordnungsgcmo.B drcht 

• Nach der Montage muss :::ler Ring der R 1ngmutter in R1ch1u11g der 
Be lastung ausgerichtet werden 

Achlung: Anschlagpunkt nicht fi.ir das Drehen untsr Last geeignet 
Te:r,perature nsamauglichkeil 

Umgebungstemperatur 
uriter - 40.,C 
Von - 40°C bis 200°C 

Von 250°C bis 350°C 
i.ibcr 350"C 

4-tachr. SichArheit 

Re<llzielulg der Tragfahìgkei1 
rs.! icht zv ll:iss1q 

· 20% 
· 25% 
Nicht zu lassiçi 

Bei den Hubvorrichtungen.die an der Konztruktion befestigt b leiben. 
w1rd geralen, das Elemen! m1llels G'2windehaftmittel Lu befestigen 
Bei eixialem ZU-J 1st e ine Abweichungvon +/· b' be i einer Reduzierung 
dcr Trngft'lhigkcil um 10% zultiss g 
die Ringschraube kann unter \iollkommener Sicherheit bis zu max. 
20.000 Hubvorg!iingen bei voller Las1 eingesetzt werden 
bei einem Het:en unter hoher Ge'ohr mOssen d ie Sicherheitsbec! in­
!--Jun�en 10r die der Geféilir l:IUS\.J�se1Llen Persor1en gc1re1.r1l1ert wer:.Jen 
Oie N chteinhaltung der Angaben kann Personen• und SachscM.c'en 
vcrursachcn 
Dokumental1on gemàfl Punk! 1 .7.4.2 der Masch nennchllirne
2006/-12/EG erstel:t 

VERBOTE 
Verwenden S e  d1e Ringschrauben nicht in �aurer Umgebungo-jer bei 
starker Korrosion durch chem sche Subs1anzen und/oder in 
explosi·.<tH Atrnosµhi:irf:l 
Verwenden Sie s ie n icht in e iner Umgebung mii Temperaturen van 
Ober 350°C oder unter - 40�c 
D1e Trngt/:ih1gki.i;swr.rte :1.;rTahF.l le dlirten nicht iiherschr1tTAn ·::erde1 
N1cht tur andere Z•,vecke alz fOr die vorgesehenen eir,rntzen 
bei der Monlage der Ringschrauben durfen die vorgeschriebener1 
Anzugs·Drehmomente nicht Oberschritten werden 
Schraubcn tmd Orig innl-BJ.utcilc kc ncsfall o.ustauschcn 
nicht zum Anheben von Personen zu verwen:::len 
der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten 
Ke n Aufenthalt wàllrend des Einsatzes tm Gefal1renbere 1ch (unter 
GAt'lhrnnhAr?.IChAn sirn1 BRr€1GhR 7:IJ VArStAhRn, in dAnAn diP. GAi>lhr 
eines /\bsturzes der Last besteht) 
Bei Vomo.hmc �on Vcmndcrungcn odor Rcpo.raturcn und/odcr 
nachlr8,11 tche Behandlungen am Produkt verfal len die Gew8hrle1s• 
tungsfristen. vnci wir sch l iessen jegliche Haftung unsererseits fOr 
Sch§.den aus 

LAGEAUNG 
D1fl Ansr.h lilgeinr1chtung muss 1 n geeigmiter Umgeb\mg m1thfl'.vi'lhrt 
werden (z.B. trocken nicht-korroz i�· U811'.) 

ES TORNILLO DE CÀNCAMO H.Q. 

SELLOS 
SCG/CARTECj :  Logotipo del 12.bricante 
CEJ: Marcado CE conforme a la Dircctiva dc mi'.tquinas 2006142/CE 
. t] :  Capacidad de carga max. ima en toneladas (p. ej 1 ,5 1) 

-----,J: Direcc 6n de carga para tracc i6n a 90� 
M . .  l: Dimensi6n del diametro de rosea (p. eJ . ,  M 1 6) 
VNJ : C6d igo de trazabil1dad 

l@l: N.0 de homo logaciòn de DGUV 
ITALYl: Fabricado en Italia 

[ 10] :  Clase de calidad 100 

APLICACIÒN 
Torni lo dc càncamo para la c lcvaciòn dc cargas. 
No se puede utilizar para elevar personas. 
Compruebe que el tornlllo de cancamo H.O. esté en buen estado 
antes de cada uso y sométalo a pruebas al menos una vez al aiio. 
Antes de cada uso compruebe si: 

- E l torn i I lo de cé.ncamo y sus componentes. 1ncluido el tornii lo, p re­
sent:..n signos de desgaste o corrosi6n. grietas o deformaciones 
claras. 

- Las etiquetas se pueden leer correctamente . 
- Las cargas que se van a elevar se correspon::len con las capac i-

dades de car!;la para las que se ha d1sefiado el tornil lo de cànca­
mo (las capac 1dadcs de carg2. se cspcc ifican tanto cn Ics torni l los 
de càncama corno en las instrucc iones de uso) 

- El dcsgaste dc la ani l la dc suspcnsion cn cl àrca de los puntos 
de contacto con la pate superior es inferior a l 10 % del diàmetro 
nominai. 

- El pun:o de sujec16r1 esta bien fijado y la parte super ior gira l 1bre­
mcntc.

- La superfic ie de apoyo del tomi lo de cèncarna descansa comple-
tamente sobre la superficie atornillable 

Si las comprobaciones muestran resultados negativos, se debe dejar 
de utlllzar el tornlllo de cancamo y debe sustltulrse. 
Tenga en cuenta que: 

- Las comprobaciones se deben rea l iza por personal técriico cua­
lificado y conforme a la norma BGR 500 (DGUV).

- Como puntos de sujec iòn, los torni los de c�mcamo g iratorios se 
debcn comprobar conforme a la norma y lc:s instruccioncs a in­
tervalos regulares. Las comprobaciones se deben documentar en 
una carpeta y estar oisponiblcs paro. su prcsentaci6n, 

- Los torni l los de c2.ncamo, puesto que son accesorios para la ele­
vac 6n, se debcn somcter a comprobaciones rcgu larcs, quc se 
deben p anificar conforme a las disposiciones y leyes apl icables. 

- E l torn i l lo de càncamo debe montarse por persona! técn ico mayor 
de eclad, puesto que se ut i l iza durante procesos de elevaciòn. El 
montaje se debe realiza conforme a !as d1spos iciones de la O i­
rect iva de mé.cuinas 2006/42/CE v las modificaciones posteriores 

- La supervisiòn del prcceso de elevac16n. la determ naci6n del 
centro de gravedad de la carg2, asi corno la colocaci6n correcta 
del tornillo de cancarno se deben real izar J:Or parte de persona! 
técnico para gamnt izar una distribucién equilibmda dc 12. csrga. 

- Con cargas asimétricas se debe calcular una reduce 6n de la ca­
pacidad dc carga del tornillo dc càncz.mo scgùn los d2.tos de lo. 
tabla de los d istintos t ir:;as de su1ecion.

- Se debe comprobar la 1doneidaO dc la clase dc res stenda dc lo. 
contrarrosca paa el alojarniento del torn i l lo de céncamo en lunc i-
6n dc la carga quc se vo.ya a e levar. 

- E l materiai de la contrarrosca debe tener una resislencia a la trac­
cion igua l o mayor que e ! acero S235JR (norma de re"erencia UNI
EN 10025).

- Una •;ez finalizado el apnete , se debe comprobar si el torr.ilio de 
cancamo g ira l ibre y correctamen:e. 

- La profund1dad de la perforac iòn roscada debe ser corno minimo 
• 1 xd para 2.cero 
• 1 .25xd para hierro fund do 
• 1 .5xd para fund ic ioncs dc hicrro dc baja rcsistcnc ia 

(rcsistcnc1a < 200 MPa) 
• 2xd para 2.leac iones de alum in10
• 2,5xd parn aleac1ones de aluminio-magnes10 

- La perioracion roscada debe transcurrir en angu!o recto a la su­
perfic ie ::le apO','O. 

- Para la instalac 6n del torn i l lo de cànc'.:llllo se debe apretar ma­
nualmente cl tornillo con una llavc Allcn. Ne se debcn ui:i lizar 
pmlongadores. puesto que pueden somecargar el tornili□ con 
un par dc aprie�e demasiado clevz.do (ne sobrcpo.sc los pares 
de apriate ind1cados en la tab la). Para el desmonlaje proceda en 
erden inverso, 

- Se debe comprobar que la plan icidacl y el tarnario cle la superficie 
de apoyo de la contrarrcsca son correctos, Se debe garant izar el 
apoyo de loda la superficie p lana cle la armel la  de elevac i6n. asf 
corno un contacto sufic iente. 

- Se prol1ibe el uso del 1omillo de cé.ncamo s i la superficie de apoyo 
de este sobresale. 

- El 1cmi l o de cé.ncamo se aprieta has1a que reposa comp letamente so­
bre la superficie de apofO. Asegùrese de que el torr,i l lo de cancamo 
cst:a oricnt2do ho.eia a circcciòn dc cargo.. En caso ncccsario, utilicc 
arandelas para orientar el torni lo de cé.ncamo hacia la direccièri de 
cargo. corrccta. 

1Atenci6n! El punto de sujeciòn no es adecuado para al giro con 
carga. 
Si no se respetan las indicaciones, se pueden producir dallos 
personales y materlales. 

IDONEIOAD DE APLICACIÒN SEGÙN LA TEMPERATURA 
Temperature ambien�•• .... - .,.c•�•�d�uc

-=ci6n de la capacidad de carga 
inferior a -40 "C No perm itida 
de 40 ''C o. 200 �e n inguna 
de 200 °C a 250 °C ·20 % 
de .25 % 
super ior a 350 �c No µerrnitida 

Coef1c1ente de segundad 4 
En los dispositivos de elevac On, que quedan fijos en la estructura, 
se aconseja fijar e l e lemento con med o de fijaci6n para roscas 
En l:ct tracci6r1 axial se perrnite uria desv1ac i611 de +/-5u eri caso de 
una rcducciòn dc la capacidad dc carga del 10 %. 
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carga 
En los proccsos dc elcvaciòn con r1csgo c lcvado se dcbcn garan­
t i7ar las corid icior1 es de seguridad para las persorms expues1as a 
un pc igro. 
Si no se respetan l2s i l7dicac iones, se pueden produc1r dailos 
persona les y materiales. 

G) Capacldad de carga (tabla) 

A ��l�v:ie 8 C6d go con I ave e Dimensi6n D 1 cuerda 

E 2 cuerdas F asimé1rico G 3.14 cuerdas H Par rnc:lx1mu 
en Nm 

@ jAtenci6n! Evite la tracci6n lateral. 

PROHIBICIONES 
No ut i l ice el tornil lo de céncamo en entornos àcidos ni en c:aso de 
tucrtc corros òn por sustancias qulm1cas. 
Los va lores de capac idad de carga de la tabla no se debel7 sobre• 
pasar. 
No se debe utilizar para otros fines d istintos de Ics previstos. 
Al montar el torn I lo de càncamo no se deben sobrepasar los pares 
de apriete prescritos. 
No camb c los torni l los ni componentcs orig inalcs cn ning(m caso 
No se ::lebe utili72r para elevar personas 
Se prohlbe permanecer bajo la carga suspend ida 
No permane7ca en la 7Cna de p€1igro durante el uso (se entiende 
por zonas de peligro aquellas en las que existe peligro de calda de 
la cargaì. 
Los daf'los derivados de una man ipu l2.ci6n inadecuada no estan 
cubiertos par la garantia. 

Las modificaciones y reparaciones por cuenta propia anulan la 
garantia. 

ALMACENAMIENTO 
E l torri i l lo de cf1ncamo se debe alrmtcenar en un eritomo adeumdo 
(p. cj., seco, sin corros ion, etc.). 
ELIMINACIÒN 

ENTSORGUNG El embalaje del producto debe ser objeto de recogida selectiva. 
MISE AU REBUT Die Produktverpackung einer Sammelstellen fi.ir die Enlsorgung El producto debe ser recuperado corno desecho metlllico. 

TR HALKALI C IVATA H.Q. 

i�ARETLER . 
SCG/CAf-TTEC]: Uretic1 logosu 
CEJ: CE l�arct 1 , 2006/42/AB no'lu makinc y6nctmcl1� ne uygundur 
. .  t] :  Ton cinsinden maksimum ta�1ma kapas itesi (6rn; 1 ,5 t) 
- ,] :  90° çekmede yùk yònO 
M . .  1: Di� çap1 (òrn; M16) 
1 /'vV] : Geriye do{Jru izlenileb i l ir l ik  kodu 

l@l:Ruhsat No: OOUV
ITALY1: Made in ltaly 

[ 10] : Ka' ite s1rnf1 100 

KULLANIM 
Halkz.1 1  yQk kald 1 rma c1vatas 1 , 
$ah1slarm kald1nlmas1 amac1yla kullanilamaz! 
Halkal1 civaia H.Q., her defasmda kullamlmadan Once, kusurlu olup 
olmad1g1 kontrol edilmeli ve y1lda en az bir kez test ettirilmelidir. 
Kullanmadan 6nce, her zaman ;  

- c1vatas1 da dahil olmak Uzere, halkal 1 ctvata ve bile�en lenn n Uze­
rinde a�1nma ve11a korozyon bel irti leri ,  ç2.tlaklar veya g6zle g6r01ùr
deformasyonlarin olup olmad 1g1 ;

- ozerindeki i§aret ler in o:-;unabil r durumda o up olmad 1 kl2.n; 
- ka ldml2cak yOklerin , ha lkal 1 c1vatarn11 tas2rland1Q1 IB$tma kapas -

telerine uygun olup olmad1klar1 (ta� ma kapas1teleri , r,em halk31 1 
c1vatal2.rm Ozcrindc. hcm dc ku l larnm k1lavuzunda bel irtilmcktc­
dir) 

- 0.sk1 h&lkas 1 él.$1nma omrnrnn, Ost pc:rçav2. tcmas noktalanndo.. 
anma çap 1nm % 1 0'undan daha az olup o lmad1!J1; 

- ka ldirma nokt0.s 1n1n ycnne s1k1§t1n mi§ olouQu ve Ost parçan1n ser­
bsstç.e dOnUp dbnmediiji:

- halkal1 civaia oturma 11Qzcv1n n vidalo.nd 1Q1 ycrc tam olorak oturup 
oturmadt91 ;

Kontrollerln olumsuz sonuçlanmas1 hallnde, halkah c1vata 
kullamlmamah ve hemen degi�irilmelidir. 
A§a�1da yer alan hususlara mu;:laka uyu lmalld1r 

- kontrol ler, Meslek1 Kaza Sigortas1 500 (Yasal ,A,lman :-<:aza Sigortas1 
Kura l lan) g6z 6n0nde buluriduru lmak suretiy le, konu hakk1nda b i l­
g i sahibi kalifiye persone ! taraf1ndan yap1lmal dir;

- kald1rma nokt:1s 1 olar:1k vaz le abren dbner tip ma:::ia ar. dOzenli 
ma 1klarln. standé!rl ve mcvzuat hi.iki.imlcrinc uygun o arak test cd' lmcli­
dir; bu tesller, bir test dos�·asmda belgelenmeli ve ibraz edilmek i.izere 
ho.21r tutulmo.l 1dir: 

- ka ld1rrna ekipmarn olmalan nedeni)· le , ha kah c1vatalar, dOzenl1
0.ral 1klm la yQrQklùktcki mcvzuat ve kanun lara uygun bir §Ckildc
planlanan kontrollerden geçirilmel id1r. 

- halkal 1 civaia, y·enne, re§1t bir kal ifiye eleman taratindan monte 
edilmel d ir; montaj. 2006/42/AB no' lu makine y617etrne l igi l1UkOrn­
lerine ve a�a{l1da yer a lan deai$ ikl iklere uygun olarak 11ap 1 lmal1d1r:

- yOki.in dengel i bir §ekilde daQ1lmas1111n saQlanab i lmes i için, halkal i
c1vatan n uygun bi r  9ekilde konumland1nlmas1. yOk a� 1rl1k merkez 1• 
n in tespiti ve kald1rma i9lemlerin i 11 iz lenmesi i$1er i , kalifiye b r e le­
man tarahndan aerçekle9tirilrne! id1r; 
as imctrik yOklcrèfe, hal',,al 1  civaia ta91mo. kapasitcsi, çe�itli baglama 
tOrleri tab losuna g6re dO�CirOlmek zorundad 1r; 

- halkal 1 c1vataya ait kontrz. '.'ido. di9 i mukavemct s1n 1f1nm, ko.ld 1n lacak 
yOke UYQUn olup olmadi!J 1 korilrol edi lmelidir:
kontra v1da d 9i ma lzcmcs i , S235.JR çc l iQe c�it vc•,ta ondan daha 
bi.iyOk çekme dayarnm1na sah ip olmal 1d1r (reterans standart UNI 
EN 10025).

- s 1k1 ld1ktan sonra, ilalkal1 c 1vatanm gerekti!'.Ji gibi serbestçe d6ni.ip 
dOnmeoi�i kontrol ed i lrnel idir

- di9li del iQin derin iQi m nimum aranda olma 1d1r:
• Cel ikte 1 xd 
• Demir dOkOmde 1 .25xd 
• DO�Ok d1rençl1 (d1renç <:?00 MPa) dOkme demir kal1plar 

1ç1n 1 ,5xd 
• AIOminyum a la§1mlarda 2xd 
• AIOrninyum-Magnezyum a a�rnn'ar inda 2,5xd 

- di�li del ik , oturma yQze}' ine dik aç1l1 seyretmelidir; 
- halkal1 c1vatay1 monte etmek 1ç1n , c1V2!a, c i r  a :yen anah1e.r 

ku l larnlarak el le s1kl lmal 1oir; çok yOksek _bir s1kma tor'.,;u olu9turup 
c1vatay1 zor layab lecaj1nden, herhangi bir uzatma kullarnlmamal 1d r 
(tab loda be l irti len s1kma momenller 1 a�rlmarnal 1d r). sòkmek iç in 
tam tersi von::Je hareket edilmel id r: 

- kontra vida di9i oturma yi.izey1rnn, dOzli.ik ve boyut aç1s1ndan uy­
gun olup olmz.d 1g1 kcrnrol edilmel id i r; ka ldirmn halkas1rnn dùz clan 
tOm yi.izeylerirnn :,•erlerine oturmas 1 saglanmal1d1r; 

- halkal 1 c1�·ata oturma yùzcyin n d 1§a t0.�mas1 durumunda, hdkal i
c1vatan n ku l lanllmas1 yasaktir: 

- halkal1 cr�ata, oturma yOzGyine !amo.men etur&na kadar s1k1lm&l1d 1 r: 
halkal1 c1vatanin , y-Ok yOnOne d:JnOk olmas1 s2(llanmal dir; halkal i
c1vatan n doQru yUk yònOne bakacak 9eki lde a�·ar lanrnas1 için,  ge­
rekmes i durumunda, rondela lar ku l lan 1 lmal1d1r;

Dlkkat! Kald1rma noktas,, yOk ta91rken dOndOri.ilmek Ozere uygun 
deQildir. 
Su taUmatlara uyulmamas1, §Shls hasarlan veya maddl hasarlara 
neden olabilir. 

TA$1MA KAPASlTESI D0$0AME NEOENLERl 

Ortam s1cakhQ1 
-4o�c alt1,1da 

Di.i;,i.irme 
Yasakt ir 

Yok 
WO"C i la 25(TC arasi -%20 

J50'C uzer1 Yasakt ir 

Emn 1vet katsav1s1 4 
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Ta�1rm:1 kHpasitesin iri % 1U ora111nda dO�OrOlrnesi dururnunda 
ckscncl çckmco'c +i- 5" oran1nd'" b 1 r  sapma olabili r  
ha lkal1 01vH1a i lcl tmn kHpasitede , tierhm1gi bir errm,yet riski 
olu�maks1z1n , maks. 20.000 kald 1 rm.1 1� lcm1 gcrçcklc9tiri leb i l r. 
yOkse •� risk 2.f7 eden kald1rma i9lemlerinde teh l ike-ye maru7 kalal7 
§ah1slar in emn iyette olma 1ari için gerekl l  clan ko�u l !ar garanti alt 1na 
al 1nrnal 1d r 
bu ta l imatlara uyulmamas1, 9ah1s hasarlari veya madd1 hasarlara 
neden olabi l i r. 

G) Ta�1ma kapasitesi (tablo) 

A Kod 
A.nahtars 1z 

F asimctrik G i·:��!alat/ H Maks tork Nm 

@ Dikkat! Yandan çeki� olmamal1d1r 

YASAKLAR 
Ha lka l 1 c,vat,:, as tl 1 ortam larda veya kirnyasal maddeler1n 
o lu�turduQu gOçlO korozycnlu durumlarda ku l lan1 lmamal dir. 
Ti:lblodèl verl len lè191111a kaµèls lesi deijerleri a9 1 lrn<:rn1èll 1d r 
OnqOrOlen nmo.çlar d1�1nda kul lo.r.i lmamahd1r. 
Hc1 lka. l 1 c 1vc1lé', monte edil irken , L:..irur1 lu s 1kmc1 torklé',rl 8�1lmanu'l.l dir. 
C 1vmalJ.r ve orijino.l elemanlar aslç. deQ i�tirilmemel idir 
$Hh1slHr1n bt ld1r1lmHlsl HrnHc: 1y lli k11IIHr11lmHITIHl 1d1r 
i\s1 l 1 yOkOn o.ltmdo. durmak yasakt1r. 
K11l l;.;r11rkHII ttshl ikH l i  hlll[.]HIHrde d1mJllilHIIIHluJ1r (tHl1 l i '�Hl i hO lt,HIH/ ilH, 
yOki.in dQ�me tehl1kesi bulundugu bOlgeler kasted 1 lmekted1r) . 
HAt.'31 1 k1JIIArnmrlan ki'lynAklAnAn hASArlAr h11 g.'lrnnli kApSéllll1ndA 
deQ1ldio. 

Dam1;,llmadan yap,lan deQi;ìiklikler veya tam iratlar garantiyi orta• 
dan kaldmr. 

OEPOLAMA 
HHlkf.h CI\IHIH, uyg1m ll i r  ortnrmJli rm1hlilH7il Hd i lmH l idir (iim; kor(Vir 
olmnyan , kuru ortam lo.r). 

BERTARAF ETME 
UrOnOn ambalaj1 normai geri déinO Ome gèinderilmelidir. 
ùron. metal hurda olarak geri kazan1lmahd1r. 

L 

L'1:1mtmllage du produit doit etra déposé dans un centra de tri . van Abfallen zu!Ohren. 

+ 

Le produit doit ètre recyclé tel un déchet métallique. Das Produkt selbst muss hingegen als Altmetall entsorgt werden. DECLARACIÒN DE CONFORMIDAD CE AB - UVGUNLUK BEYANI 
__________ ....;....__..;....__......;....__ _ _____,;;,,;_.;....__ _______

SE òGLESKRuv H.a. SI OBROè::N 1 v1JAK H.a. RS ZAVRTANJ SA PRSTENOM H.a. BG PVIM 5onT H.a. SK SKRUTKA s OKOM H .a. BE RINGBOUT H.Q. 

MARKERINGEN 
SCG/CARTEC] L ogo fahr ikAnr 
CE/ : CE•markering volgens Mach1ner1chtlijn 2006/42!EG 

t MAximAa l draAgvP-rmogf'!n m ton (h1jv 1 ,!1 t) 
il Ui_stricht1ng biJ trekbeweg1ng m 90° 

M . .  ]. Diameter schroeldraad (b jv. M 1 6) 
1 1W] · Traceringscode 

[@]:Re!:JISlll:l(l_!:Hiurr,rr1er DGU\/ 
[IT/\LY] . Made 1n ltaly 
[10] :  KwlilitHits� l!:ISSH 1 00 

TOEPASSING 
R1riuho11t vnor hHt l1Hflcm VHrl 1,isltm 
Niet gebruiken voor het optillen van personen! 
Voor elk gebruik de perfecte staat van de ringbout H.Q. controle­
ren; minimaal één keer per jaar laten inspecteren. 
Cc!ntrolf!flr vflor Alk QAt':ru ik, of 

- op de ringbout en z 1jn componenten ( incl. bout) sporen van s l 1j­
tAQP. (lf rorrosif! srhP.11rtjP-S of d11idP.lijk 7 iChTbArP. ven1ormingP.n 
aanwez 1g z 11n 

- de markerinqen qoed leesbaar z ijn .
de op te t 1 l len last waétraan de r1ngbout bloatgesteld word!, 
in overeenstemming 1s met de draaqkracht waarvoor d:e is 
or1t•,•;orper1 (de dra.i:l�kraclil is oµ de rn1ybout gemarkeerc' en 
wordt i n de gebru ks1nfcrmatie vermeld)
de sliJla'de V8r7 de oµhc1riç;irn1ç ler 1100!:Jle vari de corilc1clµur1te11 
met het bcvenste deel m 1nder de.n 1 0  % %n de nominale d1a­
mHIHr bH[lrHli(.11 
het aanslagpunt stev 1g vastgeschroefd is en het bovenste deel 
vrij k2m d r;;;;ien 
het steunv lak van de ringbout volled 1g op het schroetv lo.k l igt. 

Wanneer het resultaat van de inspecties negatief is, mag de 
ringbout niet verder gebruikt worden, en moet die vervangen 
worden. 
W 1j w i!zen erop, dat 

de cornroles moeten uitçievoerd worden door çieschoold 
vakpersoneel H1erb 11 moeten de voorschriften van BGR 500 
(OGU\i-regels) gerespecteerd worden 

- de c rc1!:!.ib1:ue ri r1gbout reyelrnal 1g volge11s de riormer1 eri voor· 
schriften qecor,tro leerd rnoet •,•:orden . Deze controles moeten 
i ri HHII ::ontro ledossi.;r \jHrmtHHrd wrndHII eri fTl[)Hlfm IP.I irVHLJH 
besch ikbo.o.r z ijn .
d.; rn1u:irn1IHII , d ie \jHbrnikt worder1 hiJ hHI t1P.flHII Vitrl lliSIHII , 
op regelmo.t1ge t1Jdst 1ppen gecontroleerd moeten worden, 1n 
ovAre€nstemming mAI rlP- gelrlenrlA voorschriften E'tn wi.11Al ij'�A 
bepa l 1ngen . 
dP. ringhout gP.montP.errl mLIPt v:ortlen rlrior vAkpP.rsrineel rlAI 
de wette l iJke m inirnumleett 1Jd bereikt heelt. aangezien de ring•
bout çiebru ikt word1 bij het hetfen van lasten . De momai:ie moet 
uitgevoerd worden 1n overeenstemmi_ng met de bepal_ ngen van 
mach1nenchtli1n 2006142.IEG en de b1jbehorende w1jz1Q inçien . 

- de supervis1e tijderis de t11jswerken, het bepi:1 eri Vi:!l'l het zwaarle· 
punt van de last en het corree! pos itioneren van de rinqbout moet 
'debeurer1 door va.kµerscrieel orn ee11 correcte verdeliny van de 
last te garanderen 
11 11 H€11 ;,symrr1.;tr 1isd1H IHst rHkHniri

'I 
moP.t [JHh!lud.;ri wrndHll 

met een verminder1ng van de draag rncht van de r1ngbou1. op 
hHsis VHrl dH opQH[JH'VHli WHliHltm iri dH tahHI vari de versd1 il­
lende aanslagtypes. 
!JP.C'AìntmlAArcJ mOP.t worrlP.n, of de StP.rktP.klASRA V8n rlA 
borgdraad voor opname van de ringbout 1n overeenstemm1ng 
is met de op te ti l len last 
het ma:eriaal van de borgdraad 8€11 treksterkte 11;oet hebben die 
qeliJk is aan of grcter dan die van staal S235JR (re'erentie UNI 
EN 1 0025) 
na het vastzetten moet gecontroleerd worden of de rmgbout 
vrij kari d raaien 
dc dicotc- van dc schroddraadbor"ng minimaal noc-t ovcrec-nstcm­
rnen me1· 

• 1 xd voor staal 
• 1 ,/5xd voor g ietij;,:er 
• I tixd voor g1et1Jzer van geringe sterkte 

(stcrklc < 200 Ml--'a) 
• 2xd voor a luminium legeringeri 
• 2,5xd voor lcgcringcn vo.n alumin ium.mo.gncs ium 

de schroefdraHdboring f1m:l'�s op tiet steunvlak moet stHéHi . 
,,oor hct 1nsw l lcrcn van dc ringbout dc bout m.:inuccl mct ccn 
inbussleutel word! VHs1ge7el Verlerig irigen mogen rnet gebru ikt 
wordcn, omdat zc dc bo'.JI mct ccn te 1-,oog aandrnc1imomcnt 
kunne17 ::iverbelasten (de 1n de tabe l opgege-ven aandraa imo­
mcntcn mogcn niet ovcrschrcdcn wordcn). Hct dcmontcrcn 
gebeurt 117 omgekeerde vol-Jorde 
gecontroleerd mcet worden ot het steunvlak van de borgdraad qua 
'1lakheid en afmetingeri geschikt is. De ondersteuning van het vol le­
d ige, vlakke opoerJl_ak •1an I-et h·jsoog en een optimaal con:act moe­
ten gegarandeerd ZJ1n. 

- het gebru1k '.'an de rir1 gbout niet toegestaan is ·,..,armeer het 
steunvlak van de r ingbout u1tsteekt. 

- de ririgbout rnoet vastgezet worder1 tot die vol led ig cor1tact 
maakt met hct stcunv lak. Controlccr dal de r1ngbout 1n lilst­
r1chtirig is uitge liJnd Eve11tuee l moet cleri vulrinl,J ge�ru.kt ·::or­
den om dc ringbout in dc corrccte lastrichting u1t te l 11ncn.

Let op! Het aanslagpunt is niet geschikt voor draaien onder 
belasting. 
Wanneer deze instructies niet nageleefd worden, kunnen per­
soonlljk letsel en materiElle schade het gevolg zijn. 
TOEGESTANE GEBAUIKSTEMPERATUREN 

Omgevingstemperatu�•�•--
,
~V�•�nn=indering van de draagkracht 

onder -40"C Niet toegeslaar1 
van -40°C tot 200°C geen 
van -20% 
vf.11 ?S0°C lot ::l5WC -2:::.% 
boven :350 "C 

Vei l igheidscoéfficiènt 4 
G j heftoestel len d e aa,1 de constructie beves11gd bliJven. raden 
wij aan om het element met een schroefdraadborg ing vasi te 
Letlen. 
B i een ax,ale trekbeweçi inQ is een afwijking van 1 /- 5� bij een 
verm1mle11ng van cle clr112gkn,chl met 10 % loegestA11n. 
de ringboul kan zonder en iQ veil igheidsrisico tot 20.000 he1bewe­
g1ngen n12ken oncJP.f vo l lecJ 1ge hel11s11ng 
13 j hefbeweg ingen me! hoog ris1eo moel voldaan zijn aan de 
vei l igheirlsvocJn•.'aarden voor pArsonen rl ie ilAn Aen gevaAr zijn 
blootgesteld. 
INAnneer dezP. i nstructies n:et nflgP. leefrl worrlen ,  kunnen pP.r-

G)
soonl jk. letsel en materii;; le schade het gevo lg z 1rn.  

Draagvermogen (tabel) 

F asymmetrisch G �{�ngcn H Max aandraa1momert Nm 

@ Let op! Zijdelingse trekbelasting verm ijden 

HET IS NIET TOEGESTAAN OM: 

strA1g,m 
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de dra.c1ykraclit d1e 1r1 de t::ibel 1s vem1eld, le oversdmjder1 
het roterend h ijsoog te qebru iken voor nndere doeleinden dan het 
llH:1oHld [;Hhnuk 
bij de montaQe van de rinqbout het voorgeschreven o.andrae.imo 
!T1Hlll IH O'.'HrndmjdH!l 
bouten ot crrgmele componenten te vervangen 
ilHI roterHml h ijisoo'.J 1H uebr11 ikP.n ·voor Ilei opli lle11 Vf.11 persomm 
onder een hnngende lo.si te gaan staan . 
7ir:h t 1j_rlens qebrn ik  van hP.t rotP-rend hijsoog in rlP- gP-vArP.mone 
te bevmc'en (met gevétrenzones v:orden d1e zones bedoeld •.vaar 
het Qevaar van een naar beneden va l lende last bestaat). 
Schade. d re het gevolg 1s van verkeerd gebru ik, valt rnet onder de 
Qarantie. 

In geval van eigenmachtige wijzigingen of reparaties vervalt de 
garantie. 
OPSLAG 
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i�r,�s��11te orr1!:Je,· n1'd op!:Jesla.yer1 worden 

VEAWIJOEAING 
De verpakking van hel produci moet gescheiden worden ingezameld. 
Het product moet als schroot worden teruggewonnen. 
EG - CONFORMJTEJTSVERKLARING 

PRÀGLINGAR 
SCG/CA.RTEC] T i l lvRrkArAns logotyr 
CE/ : CE•m!:lrKrnng en igt Maskmdirekt1vet 2006/42.IEG 

I : MAximi'll b8rfririn8gA i ron (1 f!X. 1 5  t) 
�\: Lastr1ktn:ng v1d d rag i 90' 
M .. : Gançidiameterns d imension (t.ex. M 1 6) 
1/IN]: Sp�,rn ingskod 

l®]:T1 l ldé.11ds_rir DGUV 
IT/\LY]: Made 1n ltn ly 

[ 1 0] :  Kvli l itHlsk lHlsS 1 00 

ANV.i.NDNING 
Og leskruv tor lytt nv last. 
Ska inte anv8ndas for att lyfta personerl 

Ogleskruvens H.Q. felfria skick ska kontrolleras tOre varje anviind­
ning mAste 18mnas in fOr test m inst en g;ing om Aret. 
� Kontrollera 111'6r varje anvandning: 

Om ògleskrU\'en cch dess komponenter 1nklusive skruvar v 1sar 
tecken pà sl itaqe el ler korros ion. sprickor el ler tydl Q defcrmering. 
Alt marknmgen kan 11:lsas tydl igt 
.A.ti lasten som ska lyftas motsvarar bBrfOrmà�an som bgles',,_ruven 
ar kor1slruerc1d _IOr (bi:i.rf0m1àgar1 &r 1:mg1ver1 bàc'e pà llgleskruver; 
och i anvtindo.r1nformationen). 
Atl 11p;>l1Hr1urm1,JS[i(Jl!:lrlS s l 1la(JH Vi(l bHrilrlll(,.1SPllfl�1Hri mP.d Ù'IHf· 
delen /l.r m1ndre an 10 % G.v den nom:nel la d1ametern 
Atl IBslpw1kter1 Br ordHnl l i[JI f;,;slsknJVH<! nd1 !:IV Ovi,ircl.;l.;ri k,,m 
rotera tritt 
Alt hAla ìiglAsknNP-ns kont;:ik;yta liggAr >In mot CAIAn rlAn i1r fast­
skruvad pà. 

Om kontrollerna ger negativa resultat fiir Ogleskruven inie anvan­
das, utan ska bytas mot en ny. 
� \/i vi l i gora dig uppmarksam pè alt. 

- Kontrollerna ska uttbras av utb 1 ldad tackpersonal som IOIJer be· 
stamme 'serna i BGR 500 (DGUV-regler).
Der1 rolerande Og leskruver1 màsle kor1tro l leri:1s meli J&rnna. 111el la.r1· 
rum i enliQhet med standarder och fé'.lreskrifter. Dessa kor,tro l ler 
rnèsle dokumer1terl:ls oct1 saml<'.'ls i eri k:Jritrol lp8.rm som kari UJJP· 
visas. 
Efti;rsorn ii[JIHskruver1 Hr HII ll l lhHh◊r V d lylt rrd1slH der1 IHStliS rH• 
gelbundet, ,planera !Or desse. test i en l :ghet med gil. l lande lagar 
och b.;stHrnrn.;lser 
Og leskrvven m&ste monteras av mynd ig persona! ettersom den 
anvfindfl viri lyft. MontAringen !,kA utfìirn,c; i P.nl ighm mAd bP.sMm­
me lserna I Maskmd 1rektivet 2006/421EG och dess etter!ò lJande 
andringar. 
Lrttprocessen tastst.'.lJlandet av lastens tyngdpunkt och ògleskru• 
vens Korrekta placermq m8.ste 6vervakas av fackpersonal fòr att 
sakerst�J la en balanserad last!Ordelmng
Om belasmingen !ir asymmetrisk màste Oqleskruvens reducerade 
tiarfOr1118gc1 fr:tslsl& l lc1s ullfràr1 upp!:J1fter11a I la.belle11 sori, mr1el1fi l ler 
de o' ika inlt\stn ingstyperna 

- Kor1lrnllHlli Hl_t IIIOl;JHIILJHr1S hAlllastta�lsk lliSS IHmpHr SILJ fiir all lylt;, 
ògleskruven I fòrhO.l lç.nde 11 1 1 le.sten som ska lyfto.s. 

- MolQF.ll(Ji:lllS lllitlHrldl mAslH ha e11 drli[Jf<lslliHI :,;om Hr l ik<l stor H l l.;r
stòrre .in ti5r stb.l S235JR (bestiimn ng UNI  EN 1 0025). 
N8r ìigle,c;kruven hAr drng its f,is; m#:iste d11 k<Jntm l lP-rn Ali :1An m• 
terar tr1tt och korre ',;t. 
Giingf'lnS h81rljlltl skA vArn min�, 

• 1 xd !Or sta.I 
• 1 ,25xd lor gjutjarn 
• 1 .Gxd gjutjarnssmaltn ingar mcd ringa mckaniskt 

motstànd (motstànd < 200 Ml--'a) 
• 2xd l6r al urn iniumlegeringar 
• 2,5xd /Or dum__nium-rnl:\gnesiumle!:Jeringar 

G5.ngnns h5.I ska varo: 1 rat vin',;cl t i l l kontaktyt.:n. 
FOr att maniera O�leskruve11 skc1 s{ru�en dras lit !Or tiarid med en 
mscxnvckd.  Dct tir 1ntc t1 l ldtet alt anvanda fOrlEingningar cttcrsom 
de ka11 OverbelaslH skru,1e11 med elt fùr hOgt H.tdrn1,Jnir1 gsmornerit 
(tabcl lcns ttdragningsmomcnt !dr intc Ovcrskridas). Dcmontcra i 
orrh18nd ordri ing 

- Kontrollcrn att motgtngans kontakWta ;'.l.r jò'.tmn och har r5.tt storlek 
fòr uppg iften Kontaktytal7 p§ hela lyftOg lans j2ml7a uval7Sida samt 
att dessa ligger 2.11 ti l rackl igt myc',;et màste garanteras 
Del ar lòrbjudet att anvanda Ogleskruven om dess konta{tyta sii• 
cker utantOr. 

- Og leskruven ska dras àt ti l ls den l igger 2.11 helt mot kontakt•,1.al7 
SakersW.11 alt Ogleskruven ar innktad i ·oelas_tningsriktningen Om 
del behOvs kan 6g leskruvens be lastnmgsr1kming justeras med 
hjiilµ av uriderlaogsbrickor 

Obs! Fastpunkten ar inie avsedd fOr att vridas under belastning. 
Om uppgifterna ignoreras kan det leda till person- och sakskador. 

TEMPERATURER FÒR ANVANDNINGSDUGLIGHET 

Omgivningstemperatur 
Undcr -40 �e

Minskning av b8rf0rmàgan 
lnte li l làtel 

Fran -40 °c t i l !  200 "C lnqcn 

Fràn 200 °C l i i i  250 °C -20 % 
Fràn 250 °C 1 1 1 1 350 °C -25 % 

lnte l1 l làtel 
Sakert1elskoeffic 1Anl 4 
Vid 1�1tanordningar som 1ortsatt ska vara f!:l.sta i konstruktionen 
rekommenderas alt elemP.ntel fixeras mecJ [j8!7[jl8s 
V1d ax1el l dragning ar en aw1kelse pà + / - 5" med en 10 % reduce­
r.ing av hi'irf6rmflgAn ti l laten . 
Ogles'.::ru\ien kan utan r1sk fOr s3kerheten anvandas !Or upp t 1 I I  max 
20 000 lyh med full be 'astning, 
Om l:3st lyfls under m�,;cket r1skf�:.1 1ca Mrutsa.ttningar màste s�kerhe­
ten fòr den person som utsàtts for !ara garanteras. 
Om uppg itterna ignoreras kan del leda 111 1 person• och saks'.::ador 

G) BiirfOrmiiga (tabell) 

A Kod IJ1An 
r,yckel C D imer1 s1on D 1 lina E 2 linor 

F As·ymmctris G 3.14 l inor H Max. vridmoment Nm 

@ Obs! Undvik sneddragning 

FORBUD 
◊gles'.::ruven tàr inte 2,nvandas I sur omg1vning el ler v 1d kratt1g 
korrosion pà grund av kernis',;a àrnnen.
fabel lens v8rden g�Jlande b8.rf6rmàga f�r 1rl'!.e Overskridas. 
Fàr inie anv!:l.ndas 16r rndra andamàl an de avsedda.
FOreskrivna à1cragr1 ingsmormml fàr inie t'iverskridas n/:ir 6g!eskruven 
monteras, 
Skruvar och or1g 1nalkomponenter tàr under inga fòrhà l lande ,1 by'tas. 
Ska inte anvàndas fòr alt lytta personer. 
Del !:l.r lc'lrbJudel att vrstas under h.!:lngande last. 
Vistas inie I riskornrèdet under anvandn ng (riskomràden àr omrèden 
d2r del finns r1sk !Or alt laslen fa l ler ner) .
Skador som beror pà felakt 1g anv!:l.ndning omfattas inte av garantin . 

Garantin upphOr att giilla vid egenmiiktiga foriindringar eller 
reparatloner. 

LAGRING 
Og leskruvAn skA lagras i li=implig;:i 11trymmen (I.ex torri, inte korrosivt 
o.ss.)

BORTSKAFFNING 
Produktens emballage ska bortskaffas enligt gii:llande regler for 
sopsortering. 
Produkten ska àtervinnas som metallskrot. 

EU-FÒRSÀKRAN OM ÒVERENSSTÀMMELSE 

OZNAKE 
SCG/CARTEC_]: L ogmip rroi1_vAjfl_lra 
CE]: Oznaka CE v skladu z d 1 rekt1vo za stroJe 2006/42,'ES 
. tJ. Na.,veéja nosi lnost v tonah (npr. 1 .5 t) 
n Smer obremerntve pr1 nategu v 90' 
M .. ]. Vel kost navo1a (npr. M 1 6) 
1 N.']: Koda s!ed j 1vost1 

( �]·Re-J islr8CiJska. Sl. D()UV 
( IT,\LIJ,\J: !zdelo.no v ltali1 1 
( 10} ·  K:okovm;lri i rH/red 1 00 

UPORABA 
Obroèni v1jak zç. dvigovanJe bremen .  
N i  primeren za  dvigovanje osebl 

ObrOCni vijak H.Q. pred vsako uporabo preverite na brezhibno 
stanje in ga dajte najmanj enkra1 letno na preskuòanje. 
Pred vsako uporabo preverite. 

a_l i  so na obroènem v_iJaku in nJegov 1h sestavnih del th vklJuèno z 
v1jakom pr1sotne siedi obrabe al i koroz 1je, razpoke a l i  oéitne de­
rorrr1ac 11e 

- o.l i so oznake dobro èitljive 
- c1l i bremena ustreLaJo 110s lr1ost1 Z!:I kc1tere Je b 1 I obrOCn i v 1jek Li:l.�-

novan (nosilnost je oznaèena no. elementu in v informaciiah za 
IJflDrillm1k,i) 

- o.l i znai';a obraba obeSOlnego. obrcèn v podroè,u st iénih toèk z 
.,:gor11jim dHlom rr,Hnj kot 10 % llli/iVrlH[JH prHrnHrH 
o.l i Je obroèn i v1jak trdno priv1t 1 n a l i se zgorn1 1  del prosto vrti 
Al i  nAIAlna povrSinA obrotnegA v ijakA v <::A loti nA'P.g8 na prirrrl i lno 
po\irS1no 

Ce po pregledu pride do negativnega rezuttata, obroènega vijaka ne 
uporabljajte veC, ampak ga zamenjajte. 
OpozarJamo, da· 

- mora preqlede izvajati pouèeno strokovr,o osebje ob upoiltevan,u
pia.vi i BGR 500 (DGUV·Regel) 
1e 1reb.1 vrtij 1v 1 obroén i vi,ak v rednih interval ih preskuSOti v skladu s 
sti,rid,irc i ir1 prHd:11si T 1 p rHsk1Jsi mora10 liiti shranwru v prP.skusni 
mapi in moro.jo bit i v p rimeru nadzor'-" no. voljo. 

- k.;r grH /H opremo i'.H dvif)OVHll)H, Je l!HhH ohroé11P. ViJHkH rHdrl[) 
kontrol1 rnt1 v sk!adu z veljo.vn m1 p redpisi m zakorn

- morA <Jhroéni vijAk ki se 11rorAl': lj,i :>:A rlvigovanje brP-mAn , m<Jn+ 

ti rati po_lnoletni stro',;ovnJak. Monta1a mora b1t1 1zvedena_ I/ skladu 
z rloloè 1h D1rekt1ve o stmJ ih ?OOfi.i<l.?/ES m dnloé 1 l 1  kasneJS1h sprf!-­
memb te d1rekt1,:e 

- nadzor nad postopki dvigovanja, doloéanje teZ.i�éa bremena in 
p ravi lno poz1c1onirar,je obroènega v 11ak,:, mora izvaJat1 strokovno 
cseb1e, da se zaçio:cvi uravnotezena porazdel 1tev b remena. 

- Je treba µr1 11es1melriènih b reme111t1 c'oluèali zrr1anJ5driJe riusi nos~ 
ti obroéneqa vijaka v sk ladu s podatki v tabeli raz l ièn ih naèinov 
p 1il;d !ve 

- treb'-" je pre-.•erit 1 primernost trdnostneQa rnzreda p rotinavoja za 
p 1il;d IP.V ol:r:iC11 P.l)H VljHkli (JIHdH rrn IHHrTIH, ki gn :JvigujelH 
materiai prot1navo10. mora imet1 no.tezno trdnost. veèjo ali ennko 
lrdnosti JHklli S?:'!5JR (:loloè:i lo UNI  EN 100?5)

- po zategovanJu v1jaka prevente, a l i  se obroèni vipk prosto vrti . 
- g lobina nAVojne i7vrt inP. mcJra hit i nAjmAnj: 

• lxd za jek lo 
• 1 .25xd za Zelezno l itino 
• 1 ,!'Jxd /H l1IH /Hh-l/H / 1111sjhno V/dr/lj1vosljo 

(v/dr/lJIVOSI < ;.,oo Mrli) 
• 2xd za alurrnniJeve l 1ttne 
• 2.5xd za zlitine alum:nijain maçinez ija

- r11:1.voir1a 1Lvr\111e mora puleka.ti prd'.'Okotrio rll:I nl:lle2riu povrSir10 
- p ri ne.mestitvi obroéneqa vijaka zo.tegn ite '.•ijnk roéno s kljuèem 

i rilHJS. Po:1HIJSk1 SH rlH SrllH)O upornhlJHti , SHJ IHhko prnJR do pn+­
viso',;ega zateznega momenta v ijako. (zntezn ih momentov, poda-
11111 V tli:JP.11 ,  rlH srnHtH ;1rHko1HClli) .  OdslrHrl IP.V I/\IH:J1IH V uhr;,;lnern 
vrstnem redu 

- llitlHhlli povri:;i11H prol 111Hvoj;, mmli bili JHHVHrjHrlli rlH rHvrmsl i li 
vel 1kost. Zagotov lJeno mora biti nalegan1e celotne ravne povr� 1 ne 
ohrOCnP.!)i'l vijAkA 

- uporaba obroenega v1j.:,ka Je prepovedana, èe so na naleZni 
povrSini �trl ine. 
cbroèm v 1jak zategnite, tako_ Ca bo_ nalegal po celotni povrS ini 
Prepriè:ajte se, da obroén i v i1ak stoj 1  v smeri delovan1a obreme-
1111•.'e. èe Je µotrebno. Ld µrll;:,,'dud1tev obroérie!,Jr:t v1jaki:1 v srr1eri 
cbremen itve uporab1te pod loZke. 

Pozor! Pritrdllna toéka ni predvidena za vrtenje pod obremenitvijo. 
NeupoOtevanje teh navodil lahko povzroè:i poOkodbe oseb in 
materialno Okodo. 

PRIMERNOST ZA UPORABO PRI RAZUéNIH TEMPERATURAH 

Temperatura okolice - --, �'=m�•=•Ej0anje nosilnosti 
po;J -<'-0°C N i dopuslno 
od 

od 20o◊C do 25WC -20% 
od 250°C rio 350°C -25% 

N i dopustno 

Varnostn i koefic iem 4 
Pr i chiL11 it1 napr8'val1, !.: i ostanejo pri1rjene nA kor1Rlruk<::ijo, svetuje-
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nos1lnost zmanjSa za 10%. 
obroéni vijak se lahko brez tveganja uporab i za do 20,000 dviganj 
pn palrii cbremen itv1. 
Pr i postopkih dv iganja z v isokim tveganjem je treba zagotovit i 
varnosme pcgoJe osebe. 1zpostavl1ene nevarnost1. 
Neupo§1evanje teh navodil lahko povzroèi po§kodbe oseb in mate­
rialno Skodo 

CI) Nosilnost (Tabela) 

A KorJa hreL 8 Koda s 
klJuèa kljuèem C Mere O 1 \ir'.' E 2 \irvi 

F as1metrièno G 3/4 vrvi H Maks. vrti ln1 moment Nm 

@ POZOR! Prepreéite preCne obremenitve 

PREPOVEOI 
Obroènega v1j2.ka ne uporabljajte v kislem ali v zaradi kem iè:nih snov 1 
moèno korozivnem okolju. 
Vrednost 1  nosilnosti v tabeli ne smejo b iti prekoraè:ene . 
Uporaba v_druge namene razen predvidenih ni do•:oljena 
Prt montaZ1 obroénega viJaka ne prekoraéite predp1sa11ih zateznih 
momcmov. 
Vijakov in or ig ina ln1h sestavn ih clelov 178 menjujte . 
Ne upor&b l10.jte za d•�igovanjc oscb. 
ZaclrZ.evanje pod viseèim bremenom je prepovedano. 
Med uporabo se ne zadr1ujte v nevarnem obmoéju (med nevana 
obmoèja spadajo obmoè:1a. v ka1enh obstaia 11evarnost zarad i padca 
bremena). 
�koda. ki nasta11e zarad i nes!rokovne uporabe je izkljuéena iz 
garancije . 

Pri samovoljnih spremembah ali popravilih izdelka pride do prekli­
ca garancije. 

SKLADl3GENJE 
Obroèni vijak tiranitc v primcrncm okolju (npr. na suhcm, ne'-;oroz ivncm 
ild.). 

ODSTRANITEV 
EmbalaZo proizvoda je tre ba oddati v obitajno loteno zbiranje odpadkov. 
Proizvod je treba reciklirati kot kovinski odpadek. 

ES - IZJAVA D SKLADNOSTI 

UKUCANE OZNAKE 
[SCG/CARTEC] Lngo pmi7VodilèA 
[CE] · CE oznaka prema smern1c 1 o maS1nsk 1m ured;:_;tj ma 2006/421 
EZ 
[ tj Maks1malna nos1vost u tonama (npr. 1 . 5 1) 
[-]: Prave.e optereéenja kod povlaéenja pod 90° 

[M ]· Preénik navoJa (npr. M 16) 
[ 1N/] . Kod za praéenje 

r®J:Reg istracioni br. DGUV 
[ ITAL ì']' MmlH in IIHly 
[10] .  Kategorija kvo.l iteta 1 00 

PRIMENA 
Z>1vrt,inj SA rrstAnom zA pod iz,injA terP-tA 
Ne koristiti za podizanje ljudi! 

Zavrtanj sa prstenom H.Q. potrebno je pre upotrebe da pregledate 
po pitanju ispravnost i potrebno je da se najmanje jednom godiOnje 
ispita. 
Proverite pre svake upotrebe da li 

- zavrtariJ sa prster1orn i r1ie�ove komµonerile,uklJuèuJuéi Lavrtar1 j ,
poko.zu1u tro.QO'Je habrn10. 1 kcroz 1je, napukotine 11 1 vidne defor­
m8c11e 

- su oznake è tke 
IH:P.li koj1 lrHbli dtl SH podit,1r111 !ldgov1:1raJIJ P:H:h1idHrnm rio_si',(}­
st1ma zo.vrtn,o. se prstenom (nos1vost Je naveoena na zo.vrtflJU sa 
prstH11rn11 kao i u 11putslv1J /H uputr.;b1) 
su habanja na noseéem prstenu u kontç.ktmm taè',,_amo. na gorn1em 
rlAIIJ mAnjA orl 10 % 17<Jm i 17Alnog prP.SAkA 

- Je taèka pr1èvrst 1v2nJa èvrsto naviJena I da 11 se gornj1 deo slobod~ 
no okreée 

- kontaktna povrSina zavrtnJa sa prstenom potpuno na let.e na na� 
vojnu povrS nu.

Ako se proverom ustanove nedostaci nije dozvoljena da se dalje 
korlsti zavrtanj sa prstenom i mora da se zameni. 
UkaLUJemo 11a lo dc1· 

provere rnoraju da se obave od strane obuèenog kval if i ',;ovanog 
osll:)IIH ll/ poSl[l'vHnjH BGR !100 (DGUV IH[JIJlitli"vH) 

- je potrebno do. taéku prièvri';éivo.nja proveravç.te u redovnim ras-
1011:1r111rr1H ;io JHHdv 1dHllllll sl;;rulHrd 1rntl i prup1simH OvH p roverH 
moro.1u da se do',;umentuJu u tascikl1 za provere i da se stave na 
rAspolAg;:inj1J r,id i rrikMA 

- proveravç.te redovno zavrtnJe sa p rstenorn posto se rad i e pr iboru 
za rod izAnje i rP.rlovno ih p rovP-rnvAjtP. JìrP-ma vA7eéim propisimA i 
zakcnskim odredbama 

- je potrebno da se zavrtanj sa prs:enom monti ra od strane puno­
letnoQ kva l 1tikovanog osoblra posto se koriste kod postupaka po­
d 1zan1a. Montata mera da se obavi prema odredbama Smern1ce 
o 177i:1S1nsk1m ureddJllll<", 2006/42/EZ I innenama koje su je sledl le 
nadg ledanje postupka podizanja, odredivanje taéke teZ:iSta tereta, 
kl:lu i t!>pravr10 µ0L1c1ormanje Ll:lvrtrija S!:I i-; rsler10111 moraju de se 
cbave od strane kval ifikovanog csob!ia kako b i se obezbedi la rav­
r1()(11HrriH rH8pOdHlli 1HrH1li 

- kod o.s imetriènog tereta mora dç. se utvrdi ko l iko je smanjen'-" no­
siv()s! ZHVrlrijH Sfi prslHmlrll p rHmli ;J(){facimli i;, IH:)H le /li ritLliè:ilH 
cpciJe pr1èvrSéivan1a. 

- SA proveri rogorlno�t kAtegririjA èvrstoéA k<JntrA nflv<JjA 7A p rihvat 
zavrtnja sa prstenom u odnosu na teret koJ• treba da se pod1gne. 

- materijal od kojeg je napravljen kontra navoj mora da ima zatez­
nu evrs'.oéu koja Je jednaka 1 1 1 veéa od èel 1ka S235JR (reterenca 
UNI EN 1 0025') 

- nakon pritezanja poverite da l i se zavrtanJ sa prstenom slobodno 
i ispravno okreée 

- dub1r1a Ol\•(Jrél S!:I rlèlVOJem mor1:1 dc1 ILIIOSI rli:ljmanje· 
• 1 xd za Celi ',; 
• 1 ?5xd kod l iVH(l(l[J gvo/dH 
• 1 .!ixd za topljcnc prcdmctc od livcnoQ gvoZCla slabc 

otpornosti ( otpornost < 200 MPa) 
• 2xd kod legura _alurrnniJuma 
• 2.5xd kod alum1ni1um-magnez 1jum legura 

- ot·,ur1 sa rlèlVOJem treba di:! su poslavlje111 pod prc1,· 1rn uglom u od~ 
nosu ne. p rihvntnu povrSinu 

- SH kod inslH HCiJH /avrl_ll)ii SH prslHrnnn ruè:110 prilH!JrlH LH\/rlHnj 
pomoéu imbus klJuéa. N1Je dozvol1ena upotrebo. produfotç.ko. poSto 
posloj1 rr1uuuér1oxt dli dodH do r1HxtHr1 k,i prHvHl1ko;J pr1le;,r1rnJ m:>-­
menta I ome dc precpteretenJa (nGlliOJte do. prekoro.èujete u tabeli 
nilvAdP-nf! rritemA momP.ntA). DP-mOfllA711 oh>1v 1lf! <Jhrnul1m rArlO.<;­
ledorn.

- privrSin;:i nAIP-gilnjA kontr.'l nAvojA m:1rn ro ritanju upmreh lj ivosti 
da se pro�'eri u odnosu na potrebnu ravnoéu i vellè inu .  Mera da 
je obezbedeno kompletno naleçianje povrSine u1 ice za podizanie, 
kao I odgovarajué1 kontakt se, POV[Sinom 
zabranjena 1e upotreba zavrm1a sa prstenom u sluCaju kada 
pu\irS1r1 c, rialeyr:tr118 za\irlll)èl sa µrster1om viri IL\idrl 
se zavrtanj sa prstenom priteqne tako da u potpunost i na legne na 
povr81r1 u r1ele!:Jariw Proverile da 11 Je Lavrta.r1j !>H pr!>ter10111 U!>me­
ren u p ravcu optereéenjo.. 1\ko je potrebno postavite ispod zo.vrtn,a 
S,l prslHriCJrTI prnl loSkH k,;ko :i1 je U8rTIHri l1 U JllHVCU optHfHéHIIIH 

Pai:nja! Taéka prièvrtléivanja nije predvidena za okretanje tereta. 
Ako ne poOtujete navedene podatke moguée je da dode do zdravst­
venog ooteéenja i materìja1ne ot:ete. 

PODOBNOST ZA UPOTREBU NA RAZLlélTIM TEMPERATURAMA 

Temperatura u okn.itenju 
ispod -L.Q°C 

- - -. �S�ma=n"jenje nosivosti 
Nije dozvoljeno 

od -40°C do 20CfC Nema 
od 20fFC do 250°C -20% 

od 2so0c do 350°c -25% 
iznad 350 °C Nije dozvoljeno 

Koef 1c1Jent sigurnost1 4 
PrnroruéujP. SA rla RA na opremi Zfl porl izanje °<OJA jA pr iCvrSéAnfl nfl 
kcnstrukciJI prièvrst 1 element pamoéu sredstva za osiguranJe navoJa 
Ko aksijalnog istezanja je moguée odstupanje o::J -../- 5° uz smanjen­
je nos 1vosl1 za 1 O %. 
z.avrtanj sa prstenom mote da se koristi bez. s iqurnosnih rizika do 
maks. 20.000 podizan1a pod pun im optereéen1em. 
Kod postupaka pod izanja koji podrazumevaju visok rizik mora da 
su obeLbedeni s1çurnosn i uslovi La LHSl 1tu l 1ca kOJB je iLlo2eno 
opasnost 1 . 
Ako ne po:!ilujele porlatke moguée jP. rJa cJnde clo oSteéenJa Lclrav lJA 
i mater ijalne Stele. 

CD Noslvost (tabela) 

A Kcd bez 8 Kod sa e Dimcnzijc I D 1 1 uzc I E I 2 uZcta kljuèfl k ljuéem 

F as1r11etrièr1 0 G 3/4 u2et8 H Mc1ksim8llll obrtr1i morne11l Nr11 

@ Patnja! lzbegavati boCno povlaéenje 

ZABRANE 
Ncmojtc do. koristite zavrtanj sa prstenom u kisclom okruZcnju i l i u 
us ov1ma u kojima dolazi do pojaéane koroz1je us led uticaja hemijskih 
suostanc i . 
Vrednost 1  nosivost i naveden i u tabeli ne smeju da se prekoraè:e. 
Ncmojtc kor ist i ti za drugc namcnc oc' prcd·�1Clenih. 
Kod montaZe zavrtnja sa prstenom ne srneju eia se prekoraèe 
predv iden i pritezn i momenti. 
N1 u kom sluè:aju nemajte da zamen ite or ig nalne delove . 
Ne kor istiti _za podizanje ljudi 
Zabran1en 1e boravak 1spod po::lignutil1 1ereta. 
NiJe dozlio ljen boravak tokom upotrebe u zoni opasnost (a pod zonom 
opasnosf se pocrazumevaju oolssf 1.. kojima postoji cpasnost od p�ds 
tereta). 
$tele koje su nastale zbog ncstruénog rukovanja su iskljuècne cd 
garanci;e. 

Ako samostalno obavite izmene i l i  popravke prestaje da vaii 
garancija. 

SKLADISTENJE 
Zavrtanj sa prstenom mora da se èuva u odgovara,uéern okru.Zenju (npr, 
u suvom o',,_ruZenju koJe ne podstiè:e komziju itd.)

ZBAINJAVANJE 
Ambalaì:a proilv□da treba da se zbrine kao otpad koji se odvojeno 
prikuplja. 
Proizvod trebc1 da se odloZi kao metalni otpad. 

EZ - IZJAVA O USKLADENOSTI 

MAPKl<lPOBKl<l 
[SCG/CARTEq noro Ha nprnow1-111Tem+ 
[CE]: CE Map,rnpoeKa CbrnaCHO .lb1pe1m,1ea 2006/42/EO OTHOCHO 
r.1aw111H11Te 
[ . .  I]: MaK01MMHa TOBapOH001MOCT B TOHOBI:' (Hanp. 1 ,5  t) 
[t]: nocoKa Ha rneapa np11 111JTernRHe Ha 90' 
[M . .  ] :  Pa3Mep Ha ,D,Har.1enpa Ha pe36aTa (Hanp. M16) 
[1/W]: npocne,I.\ReaLU KOJJ. 

[@J:Perncrpa1.1111011e11 N2 DGUV 
[ITALY]: Made in ltaly 
[10] . Knac 11a KJ.'IC!CTBO 100 

nPHllO>KEHHE 
P>1M 60.rir Ja noB,D,lllraHe Ha TOBapH. 
Aa He ce HJnonJea Ja noe.QHraHe Ha xopa! 
npeAH BOIKa ynoTpe6a KOHTpon111paMTe 6e1ynpe .. HOTO Cl,CTOSIHHe 
Ha p111M 6onTa H.Q. H n□He BeAH'b>k r□AIIIWHO B'bJnaraMTe npoeepKa. 
npe1-1,1 eG1Ka ynorpe6a npoeepReaHre Aa11111: 

p11M 6onTbT 11 Heroe11-re KOMnOHCHTl1 BKn!0'111TCJ1HO Bl1HTI,T no1<a3eaT 
cne.1.111 OT 113HO(BaHe 11 K0po311R, nyKHaTl1H l1 ,1}111 OT'!eT/lHBl1 
AecjJopMau1111. 

- MJ.PKl1POBKl1TC ce 'ICTJ.T RCIIO. 
- noB,D,HramtTe TOBap11 OTroeapJIT Ha TOBap□H0(11MO(TTa, Ja l(QllTO 

e npoeKrnpa11 p111M 6onn.T (roeapo11oc>1MOCTTa e noco'!e11a 01,pxy 
p11M 6onTOBeTe 11 B 11HCTPYKL.ll1HTa Ja ynorpe6a). 

- 11)110CB.llleTO 11.l xan1<ara 3,1 OK.l'l.tlle B o6nJ.(TTJ. IIJ. ,QOni.1p1t111TC 
TOLIKIII e ropHaTa '!aCT e no-Mamm OT 10% OT HOMl1Hal1H'1R 
J].11.lMen.p. 
TaKenai+rnara TO'!Kil e 3ae11HTCHa J1-1paeo III ropHa1a YilCT ce e1,pr11 
ceo6□.QHO. 
onopHaTa n□BbPXHOCT Ha Pl1M 6onTa nem11 113l.1Rll0 BbPXY OJlOLLl,Ta 
Ja 3ae11BaHe. 

AKO npoeepKHTe MMaT OTpMu,.areneH peJynTaT, PHM 6onTbT He 
rpn6ea Aa ce MJnonJea noee .. e M rpn6ea Aa ce cMeHM. 
06pblUaMe BHl1MaH11C, 'IC 

npoeepK11Te Tp116ea Aa ce 11101,pweaT oT o6y'leH 1<ean11cjJ11u11paH 
nepco11an. KJ.TO ce c1,6,1 10.QJ.eJ.T 11 11crpyK1.11111re JJ. 6eJonac11ocr HJ. 
npocjJee1110Ha/1H>1Te C,D,pyll\eHIU BGR 500 (DGUV-Regeln). 

- KJ.TO TaKC/lJ.}1{11 11 TO'IKl1 ObpTlllUHTC! p11M 6onrooe Tp�6Ba AJ. 
ce npoeepHl!ilT Ha peAOBH III l1HTepea11111 I! o,oTBeTCTBl1e C 
npeAn11ca1111S1Ta 11 cra11A.tprn1e. Tel111 npOBCpK111 Tpll6ea Aa ce 
AOKyMeHTHpaT II KOHTPO/lHa nanKa 111 1--1a 6b1--1aT II rOTOBHOCT Ja 
npeACTòlOHlle.

- pHM 6onToeeTe, n.VI KaTo cTai;a AJ'Ma 3a aKcecoap 3a no1,1-1111raHe, 
no,D,nell\aT Ha peAOBH III npoeepK11, K0>110 rpn6Ba Aa ce nnaH>1par 
Il Cb0TB€TCTBl1€ C lli1Jl lll/--lHl1T€ paJr10pe1-1611 11 3i1KOHl1, 

- p11M 5onn.T 1p;116ea Aa 61,Ae MOHT11paH OT n1>J1HOJ1eTeH 
K11an114)11Lt,11paH nepCOHarJ, T'bÌ1 KilTO ce 113nOn3ea llPH nOACMHl1 
onepa1.11111. MOHTalKbT Tpi1611a ,D,a ce 1136bpW11 I! CbOT8eTCTl!l1e C 
paJnopel].6HTe Ha ,D,1<1peKT1<1Ba 2006/42/EO OTHOCHO Maw11H11Te 11 
n□CJ1€J].BaLL1,11Te � '1JMeHeHIIIR. 

- K01npoJ11.r 11.t npoueca 11a noa.Q111ra11e, onpe,D,enR11e10 11.i. 1.1e11n,p.i. 
Ha Tell\ecna Ha TOBapa, KaKTO l'1 npaBVl/lHOTO n□Jl1l.1110H>1paHe Ha 
p11M 6onn rpR6aa AJ. ce 11Js1,pw1<1 or Kean11cjJ1111.1Hp.t11 nepco11an, 
Ja Aa ce rapaHT11pa 6anaHc>1paHo pa3npe,D,eneH11e Ha TOBapa. 

- np11 ac>1Merp11'1e11 TOB.tp rpll5Ba Aa ce 111Je1,pw11 11aMJ.J1S1aa11e HJ. 
TOBapOHOCl1MOCTTa Hil p111M 6onra Il CbOTeeTCTBHe C AilHH l1T€ B 
Ta6n11Lt,3Ta Ha pa3/111'-lHl1TC BIIIAOBe 3aKa'-l8He. 

- 1p116ua .1.1a ce npouep1<1 np11rOAH□crra Ha l(J)aca Ha ycroti'11<1BOCT Ha 
Cnp€,rnarara pe36a 3a 33Kp€,nl!aHe Ha p111�t 6onra B CbOTHOWCH11e KbM 
n06A11r3HHR TOsap. 

- MarepHanbT Ha cnpernnara pe36a rp�6sa Aa 11Ma �KOCT Ha 
unbH, KOHTO e p3BH3 111/111 no-rOllHMa OT Ti:1311 Ha (TOMaHa S235JR
(peqlepeHrna pa3nopeA6a UNI EN 10025).

- C/lC!A JJ.uraue Tpll6ea ,D,a npoBepHTe J].aJ111 PHM 60.rin.T ((! Bl>PTl1 
Cl!060AHO 11 cnopeA '13HCKl!aHl1RTa. 
Abfl60'1 11HJ.TJ. HJ. pe)60B1<1R OTBOP rpii6BJ. AJ. e 11a�-MJ./1 KO: 

l xd 33 CTOMaHa 
• 1,25xd np11 'IYf)'H 
• l .5xd Ja ciyryHeHIII OT/11116Kl1 C Hl1CKO CbnpOT111Bnem1e 

(nnponrnncH111c < 200 MP.i) 
• 2xd np111 anyM>1H11ee111 cnnae11 
• 2 , 5xd np11 anyM111+11eaO-M.tn+eJ11ea11 cnnaeH 

- pe360RIIIHT OTBOP TpR6Ra ,D,a npeMHHaBa ADA npal! br'i,/1 cnp�MO 
onopHara nOBbpXHOeT. 

- Ja HHCTa1rnpaHe Ha pHM 6onTa Rl1HnT ce Jarua pbciHo e 
we(TOrpJ.M. He Tpll6aa Aa (e 113n0/13BaT YAbJ1ìl{eH11H, n.i:i KaTO 
re Mor,n 1--1a npeTOBilPHT RVIHTil e TRbPAI! rOnllM MOMBHT Hil 
JauraHe (Aa He ce npee11waeaT noco'-leH11Te s Ta611Huara 
MOMl!HTIII Hil 3ilTUi3.He}. ,QeMOHTHpi+HBTO ce lll)KbpWBil e o6pilTHil 
nocne,D,OBaTellHOeT. 

- unopHara nosbpXHUCT Ha cnperHarara pe36a 1pS16ea Aa ce 
npoeepH Ja np111rOAHOeT no OTHOWeH111e Ha paBHl1HH0CTTa 11 
pi:13Mepa H. TpH6sa Aa e rapaHrnpaHa onopara Ha 1.111nara paeHa 
nOBbpXHOCT Ha TOBaponoAe,,maTa xa.nKa, KaKTO 11 Hei:iHOTO 
A06po np111mra11e.

- ynoTpe6aTa Ha p>1M 60111a e Ja6paHeHa, a1<0 onopHaTa 
nOBbPXHOeT lhl pl1M 6onra (n.p'-111. 

- p11M 6011n.T ce JaTiira, AOKaTo np11111erHe 113u�no Rbpxy onopHara 
nOBbpXHOeT. Oe111f)'pCTe p11M 6011nT Aa 61,Ae noAp.-:IBHCH
no nocoKa Ha HaTORapeaHero. AKo ce Ha.riara, ,13no11nai:iTe 
nO,D,JlOIKHH wai:i6111 3,l pery11111p,lHC HJ. p1<1M 60JlT,l B npae111111aTJ. 
nO(OK3 Ha HilTOBa_pllaHI!.

ZNACENIA 
SCG/CARTEC] Lngo v'{mhc:11 
CE]: OznaCenie CE pcdl'a smernice o stroJoch 2006/42/ES 

t] MAximf'l lnA nosnosf v tonf'lrh (nArr. 1 E 1) -1: Smer zatazenia pri t'ahu v 90° 

M ..  : Rozmer pr iemeru zav1tu (napr. M16) 
1Nv')' K6d sp/;.tnej dos!edovaternosti 

l@J:Sd1Vàle11_e e DGUV 
IT1\LY]: Made m ltaly 

[ 10] · Tr1HdH kval11y· 1 00 

POUÌ:ITIE 
Skrutka s okom na zdvihanie brem 1en .  
Nie je  moiné pouZivat' na  zdvihanie osòb! 
Pred kazdYm pouZitim prekontrolujte bezchybnY stav skrutky s 
okom H.O. a nechajte ju odborne prekontrolovaf minim81ne jeden­
kr8t roène. 
Pred kaZd�m pcuZ 1tim p rekontro lujte, 

èi skrutka s okom ,:, JeJ komponenty vratane skrutky nevykazuje 
stopy opotrebovan ia a lebo koròzie, trhl ny alebo né.padné defor­
mac1e 
èi sll dobre vid iterné oznaèenia. 
Ci Ldvfhc1rié b remené: LOdpovedaJIJ flOSllO!>tli:!1'11 ,  pre ktoré boia. 
skrulkn s okom navrhnut.:i (nosnost i sU uvedené nielen na skrut­
kH[: 11 S okom. li lH <lj 'I r1Hvode r1,i flOIJÌltiR) 
èi je opotrebovanie zé.vesného krUZku v oblasti styénYch bodov s 
horr1�·m d ielom 177Hr181H Hku 10 % rr1Hr1ov 1lého priHmHru 
èi je pe�ne pr1skrutkovan�• v 1azaci bod a è1 sç. hornà Cast' vorne 
otaé>I 
èi dosadacia plocha skrutky s okom kompletne dosadà na skrut­
krivAn(1 plDChlJ 

Ak by kontroly viedli k negatfvnemu v'fsledku, nesmie sa uZ 
skrutka s okom pouZivat' a musi sa vymenit'. 
Je potrebné upozorrnf na to· 

Ze sa kontrol�' mus ia vykonavaf zauéenYm odbornYm personé.lom 
Lèl dudr2:ar1 i:I r1ar1ade111a BGR 500 (r1 a.1idderiia DGUV) 
Ze sa otoéné skrutkv s okom, ,:.ko viazacie body, mus a v pra'11 -
delr1 ich 1n�ervaloch kor1lrolova.t' µodi'<', riormy l:I p redµ1sov. T1elo 
kontroly sa musia rndokumentovaf v zakladaèi kontrol a priprç.vif 
lld JHHdlu/P.11 i.; 

- skrutky s okom mus a podrobovo.f pravidelnym kontrolGm. p retofo 
idH O pr

lis 11.s\HIISIVO rlH ;,dvihHr1 ie , ktorH Sd musiH r1Hp'HriovHf 
podra platn�·ch nar10.denl a zJ.konov. 

- ZA skr11tk11 s <Jkrim musi nAmontov8t' p lnolAt'j• <Jrlhorn�· personi'il 
pretoZe sa ta:o pouZiva pri proceso::1-, zd�1hama. Montaz sa musi 
vykonat' podra nariadeni smern ice o strojo::h 2006/421ES a nasle­
duJùc1ch zm 1en 

- Ze sa musi real izovaf mcnitorovan ie pro:::esu zdvlhania. stano­
venie t'at 1ska, ako aJ spràvne um1estr.en ie skrutky s okom pros· 
trednfctvom odborného personé.lu. aby sa zarué i lo vyvé.Zené
roLluLenie dlt'aLe 
Ze sa p ri o.symetrickom b remene musi ·,rykond zniì:enie nosnosti 
skrulky S okom p()dl';, i'JdHjov \i tabirkP. rOn1ych druhov IMdlHrl iH 
ze sa musi prekontro lovnf vhodnosf triedy pevnosti protizd.vitu na 
llChylHll iH skru1ky S ()�()rii V ;1rn11HrH k l:JvihHnH11111 brHIT1HIIIJ 
Ze materiò.I protizò.v 1tu musi vykazovaf pevnosf v fahu. ktorò. 
jP- rovn;:;k;'i alP-bo vaéSi8 ako rE'tvnost' v fahu rie;AIA S23!1JR 
(reterenèné nnmdenie UNI EN 10025).
ZP- SA ro 11iiAhnuH m,1si prP.ktJntroltJvi'lt, C i s.'l mMP. skr11tk8 s okrim 
vol'n!:è ,:, nadne otaé.af 

- Ze hlbka otvoru so zBvitom musi byt' minimé lne: 
1 xd pre ocer 

• 1 ,25xd pri l iat 1nàch 
• 1 ,5 x rl rrn l i;:itinovfl orll i?.tky s nf7ko11 revnos(rnJ 

(µevr1ust < 200 Mra) 
• 2xd pri h liniko·v�•ch zl iatinàch 
• 2,Sxd pri zl ia.i:inrich hl inik.: o. horèika 

7e otvor so zàvi1om musf preb ietiaf v pravorn uhle k dosadacej 
picche 
7e sa ria inSta làciu skrutky s okorn rnu;,i skru1kH utiahnuf manuH l­
nc pomocou inb'.Jsového kr(Jèa. Prcdltcr. ia sa nesmO pouZiveil'. 
preto7e bì• lieto mohl 1 skrutku pret'a7it' prfl1S vysokYm ut'aho\iaclm 
momentom (neprekraéujte ufahovac ie momenty uvedené v 
taburke). Pri demootàZi postupujte v opaè:nom poradi 
Ze sa musi pre',;ontrolovaf vhodnosf dosadacej p lochy· protizé.vitu 
pokiaf ide o rovinncst' a verkosf. Dosadac ia plocha celej, rovnej 
p lochy zdvfhacieho oka. ako aj jej dostatotné dosadnutie musia 
byf zaruèené. 
Ze pouZitie S{rutky s okorn je zakàané. ked' preè:riieva dosadc1cia 
p locha skrutky s okom. 

- aby SH skrutka s okorn ut'aho,,HIH d:wtecy, k�•m ùplne riedo::;ad­
nc na dosadaciu p lochu. Zabczpcète , ;:by boia skrutka s okom 
otoéeriéi v srnere 7al'a7enia V p ripade potreby pou7 ite pod loZky 
na vyrovnan ic skrutk:,' s okom do spravneho smcru zafatenia. 

Pozorl Viazaci bod nie je vhodn'f na otaè:anie pod zat'aZenim , 
Nedodl'Zanle Udajov m6ie viesl' k poraneniam os6b a k vecnYm 
òkodcim. 

VHODNOSt POUZITIA PAI TEPLOTÀCH 

Teplota okolia 
pod -40'C 

---
,
�'=•�ii=•�n .ie nosnosti 

Nepripustné pouZitie 

BH11MaH11e! TaKenalKH3T3 TO .. Ka He e nOAX0,QRlU3 33 BbpTeHe C TOeap. od -40°C do 2oo�c 
HecnaJeaHeTO Ha A3HHHTe MOlKe Aa ,QOBeAe AO HapaHiieaHl'IR Ha -o-d�-�2il=o"•c�d"o�2�5�0

7'C�---+-_2"· o"•�.,-----------
Ziadne 

;g��ocr;x�i
11
c;n6l�Alll-1$1 nPl-1 onPEAEnEHA TEMnEPATYPA ud 250°C do 350°C -25% 

Te�,neparypa Ha OKOnHara cpeAa HaMaJ11l8aHE! Ha TOBapOHOCl1MOCTTa 
HeAonycTIIIMO noA -40"C 

OT -40°( ,AO 200°c Hu,a 
OT 200°c AO 25o•c -20%
OT 250°( AO 3 5 0°( -25%
Ha.A 350°C 

Koe(p11u,11eHr Ha nirypttocr 4 
np11 no,D,eMHIHe ycrpoikna, K0'1TO OCTaBaT JaKpeneH1<1 KbM 
1<011crpy1<u1111ra, ce npenopb4Ba eneMet1n.r Aa ce Ja1<penH c noMotura 
Ha oc11ryp11ren la pe16a. 
np-, a1<rnanHO 113TCrl11lHe ce ,D,OnycKa OTKllOHeH111e OT + / - 5° np11 
HaMannoaHe Ha TOBaPOHOCl1MOCTia e 10% 
Pl1M 6onn,r MOIKe ,D,a ce 113n0/13l!a 6e3 l!CllKaKbB PHCK Ja 
6e3onarnocna LlO MaKc. 20 000 noAet.11111 onepaw,m np11 nbnHo 
HaTOBapl!aHe. 
np-, n□AeMHH onepau1111 e e11co1< pHcK rpn6oa Aa ce rapattrnpaT 
6e3onacH111 yrnoe11n 1a n 111u,ara, KOHTO ca 111no>KeH 11 Ha onacHoCT 
HecnaJB.lH€TO HJ. ,il,.lHHHTe MOìl{e ,D,J. ,D,OBeAC AO HJ.patrnDJ.Hl11l HJ. 
xopa III Marep1o1a11H11 111er11. 

CD Tooapo11ocM1>1ocr (ra6n1o1ua) 

A K□A 6e3 KJllO� B 

F aCl1ME!Tp114HO G 

KoA e 
KnK)4 
3 /4 
w.paHra 

e 

3 

Pa3r.1ep I O I �paHr I E I �paHra 
MaKCl1ManeH DbpTMlU 
MOMl!HT Nm 

BHHMaHHe! l-116nr11aL1re crpaHM•lHO l'IJTernnHe f2' 
3A6PAHl-1 \_.=} 

He 113non3eaHre p11M 6onra e KHcena cpeL1a 111111 np11 cMnHa 
KOPOJH.11, npeA1138111(aHa OT XMMl1'-lec1<11 oeLLl,eCTBJ.. 
CroHHOCTHTe Ha T08apOHOCl'IMOCT OT ra6nML.t,aTa He Tpn6s.a ,D,a 6bl].aT 
npeB11waoa11111. 
,Qa tte ce 111non3ea 1a APYrl1 1.1e1111 oceeH npe,QBl1L1ett11re. 
np-, MOIITJ.ìKJ. HJ. Pl1M 6onTa npeAn11ca1111Te DbPTlllUH MOMeHTIII Ha 
1ariiraHe He Tpn6ea ,D,a ce npe11,1wasar. 
8 Hl'IKaKbO CJly,.IJ.Ì1 H€, Tpll6oa Aa. ce nO,D,MeHnT 011HTOOeTe '1 
op111r11 Ha/1HV1Te ACTal1/111. 
lla He ce 1,13nomea 3a noBAl'lraHe Ha xopa. 
npeCTO.IIT no.u 1111(.11111. Bbll BblAYXil TOBap e Ja6paHeH. 
,!la He ce CTOVI o 30HaTa Ha onacHocr no opeMe Ha pa6ora (noA 301111 
Ha onarnoCT ce pa361<1pa1 30HHT€, Il KOl1TO (blUCCTByBa onacHOCT OT 
naAatte Ha rnoapa.). 
noope/J.11, Bb)HIIIKHaJ1>1 BC/1C,D,CTB'1C Ha HenpaBVl/lHa ynoTpe6a ca 
11JK/l to'-leHl1 OT rapaHl.111.IITG. 

np11 npoMeHH 111111 peMOHTl1, H3DbpWeHl1 OT HeOTOp11J,1pat1H Jll'IUJ., 
rapaH1.111na orna,D,a. 
CbXPAHEHHE 
P>1M 60.rin.T Tp�6ea Aa ce (bXpaHnBa B nOAXO,QIIW.a OKO/lHa cpe,D,a 
(11anp. HJ. cyxo MRCTO, 11enpe,D,1'138111([)alUO KOP0311.II 11 T.H.).
vl3XBbPJrnHE 
OnoKoernm Ha npanyKm 1pH6sa na 61,Jle 11mpmeHa 1a 061-+KHaeeHo 
��:;;�Tç��tfs�

H
:ò ce pe�HK1111p0 KCTO MeroneH CKpon. 

ED AEK/lAPAL\IIIH 3A CbOTBETCTBl-1E 

nad 350°c Nepripuslné pouZitie 

Bezpeénostny kOAii<:: P.nt 4 
Pr1 zdvlh2,c1ch zariademach. ktoré ostanù p ripevnené na konStrukc i . 
sa musi prvok upevn f pomecou prostriedku na zaisten ie z8.vitov. 
Pr1 axià lnom t'ahu Je prlpustna odch'{lka +/· 5"' pr1 zn12enl nosnosl1 
o 1 0 % 
S�rutka s okom sa m62e beL akéhokorvek beLpeCnostného nLika 
pouZif na 20 000 prccesov zdvihania pod plnYm zafaZenim 
Pr1 procesocl1 Ldv·fhania s •.-ysok�m rwkom sa musia zaruClt 
bezpeénoslné podmienkv p re osoby \"fSlavené nebezpelenstvu 
Neliodr2arne (Jda.jov m62.e v 1est' k poranP.niam os6b a k vecn'{m 
Skodé.m 

Nosnost' (tabul'ka) CD 
A K6d bez 8 Kod s 

e Rozmcr I O I 1 vctva I E I 2 vctvy krùCa krucom 

F asymetrick.y G 3/4 vetvy H MaximéJny ufahovaci mament Nm 

@ P02orl Zabriinenie bocnému t'ahu 

ZÀKAZV 
Sk.ru1ku s okorn nepouzivajte v kyslom p rostredi ani pri si lneJ :..;or6zii 
v d6sledku pélsoberna chem1c'.::�·ch substanc 1 
Hodnoty nosnost 1 z tabuf'.,;y sa nesmU prekraèovaf. 
V)'robok nepou2:lvajte na 1né ako napl3nované UCely. 
Pri mom:iZi skrulky s okom sa nesmù p rekroéif predpfsané 
ut'at1:wacie mornenly 
V Ziadnom pripade nevym iel'iajte skrutky a orig iné.'ne konStrukèné 
d1ely. 
V'y'robok nepout.ivajte na zdv1hanie os6b 
Zdr2iav1rnie sa pod \'is iacim bremenom je Ll':lké.zanH. 
Poéas pou:i'.lvan ia sa nezdrZ1avaJle v nebezpeènej oblasti (pod 
pojmnm nAbezpBènfl ohlast' Sfl mzumej1J oblast i , v ktor�·<::h h rozi 
nebezpelenstvo pàdu bremena). 
Èì\ody, ktoré sùv isia s neodbornou man ipu l8.ciou, su zo 28.ruky 
vy lùèene 

Pri svojvol'nYch zmenilch alebo opravilch zanikil zaruka. 

SKLAOOVANIE 
Skrutka s okom sa musi uschovat' \'O vhod11om p,ostredl (napr. sucho, 
nekorozivne atd.). 

UKVIDÀCIA 
Obal V')'robku musi byf odovzdany do beZnèho separovaného odpadu. 
V'{robok musi byf opi:i.tovne vyuzity ako kovOVV Srot. 

ES - VYHLÀSENlE O ZHODE 
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