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Horisontal lgfteklype

HPC-N

Brukermanual

Denne brukermanualen forklarer den grunn-
leggende driften og handteringen av Lofte-
klgrene. Les denne brukermanualen ngye
for bruk og felg forholdsreglene for sikker
bruk.

Produsent:

SUPER TOOL CO., LTD.

Oversatt fra original, Engelsk brukermanual.
Med forbehold om eventuelle feil!

No.: FBM-100023




BRUKSANVISNING

Hold disse instruksjonene lett tilgjengelig for operatarer.
Det er viktig at operatarene forstar disse advarslene og instruksjonene far
bruk.

ADVARSLER

»  Velg riktig starrelse klype for jobben. Bestem vekten pa platen, H-bjelke
eller stalkonstruksjon som skal Igftes!

Ikke overskrid begrenset arbeidsbelastning vist pa klemmen!
Platetykkelsen ma veere innenfor grepsomradet vist pa klemmen. | noen
kasser med herdede plater, lette plater (mindre enn 1/5 av kapasitet
markert pa klemmen) og tynne plater (mindre enn 1/4 av maksimalt kly-
peomrade), vil gripekraften til klype reduseres. | disse tilfellene, bekreft at
klypen har positivt grep far lafting!

» Inspiser klypen! Hvis kam- eller putetennene er slitte, eller dersom klem-
men er skadet, ikke bruk!

«  Alt personell ma sta unna lasten mens den lgftes eller flyttes!

* Ta opp slakk sakte! Ikke sprett eller rykk i lasten!

*  Bruk klem med korrekt oppfarsel etter & ha lest falgende illustrasjon for
lofting og klemme oppforsel!

» Aldri bruk en lgfteklemme i stal (heretter kalt klemme) pa annet materiale
enn stal!

* Nar du bruker klemmer, hold alltid et fast fotfeste og bare bruk fra et sted
som vil veere trygt til enhver tid!

*  For du lgfter lasten, kontroller at klemmene er i god stand og fungerer
som de skal!

»  Beskytt alltid overflaten pa kammen og puten mot sveisesprut eller andre
skadelige forurensninger! Overflaten pa lasten skal alltid veere ren og fri
for kalk, fett, maling, smuss og belegg eller andre fremmedlegemer som
kan redusere friksjonen!

*  Merk at levetiden til klemmer reduseres betraktelig nar de er rustfrie stal-
plater eller hgyfast stal er fastklemt! Ikke bruk klemmer for a lgfte hgyfast
stal (over 300HB) eller mykt stal (under 80HB)!

*  Lgft aldri materiale som smalner ned til kanten vertikalt!

» Lgft aldri vertikalt med horisontale eller laterale klemmer!

*  Lgft aldri mer enn én stalplate om gangen!

» Alltid bruk seil riktig! Veer spesielt oppmerksom pa sammenhengen mel-
lom lgftevinkelen og nominell last!



*  Bruk aldri klyper med mindre lasten er riktig sentrert!

« Etter at lasten er Igftet noen centimeter, bekrefter du at lasten er
velbalansert

* La aldri operatgrens oppmerksomhet avledes under drift av klypene og
la aldri den hengende lasten veere uten tilsyn!

* Modifiser aldri klyper!

*  Bruk kun originale deler ved reparasjon av klyper!

+ Se ogsa advarslene i katalogen!

RIKTIG Loft alltid pa minst to punkter =

BRUKSMATE

« Lofteretning

* Trekk
oppi pil ret-
ningen.

«Sett inn stalplaten til +Loft og beer H- eller  <Nar du lgfter en stalplate «Loft ved fire punkter, og bruk en lgftebom sa

storste dybde. I-seksjonsstal som vist pa to punkter, hold i posi- langt som mulig. (Observer lgftevinkelen for
ovenfor. sjon over tyngdepunktet.  sikkerhetstiltak.)
XFEIL BRUK...FARLIG
*Lofting av

A . «Forskjgvet tyngdepunkt
+For lite grep H, |-stalseksjoner fra 4 yng

i HPC
denne retningen. «Loft med
forskjellige
Strukturklype
HLC
*Lofting av R ) .
«Loft pa to punkter med «Lofting av tiere plater
ekstremt buet ire/kietti pa to punkter
stalplate eller en wire/kjetting
ende-plater . oyerskrider spesifisert
: vinkel l ; ;
® Andre advarsler: Ikke loft gjenstander som overskrider klypeomradet. B |kke sveis elektrisk platen som laftes av klyper.




"SUPER" KLYPER Vedlikehold o

Kontroller med jevne mellomrom. Reparer og skift deler og bruk klypen riktig og pa en sikker mate i

reparasjon

ele klypens levetid.

Vanlige sjekkpunkter

Sjekk kroppen for forvrengning eller feil.

Pass pa at apningen er normal (sjekk om den er
utvidet)

Sjekk om sjakkelen er forvrengt.

Sjekk sjakkelstifthullet for utvidelse eller lgshet.
Sjekk kam- og putetennene for defekter eller
slitasje.

Sjekk kamstifthullet i hoveddelen for utvidelse.
Sjekk om kamstiften er slitt og tynnet.

Kontroller ytelsen til strammelasen (handtak, spak),
sjakkel og annen mekanisme.

Sjekk alle de oppferte elementene. Inspiser i hen-
hold til standard.

De fleste gjenstander kan kontrolleres visuelt eller
ved bergring.

For & male sikkerhetspunktavstand og apning samt
starrelse, bruk skyveleere eller lignende for & fa
presis malinger.

«Nar klaringen mellom
bolt og hull overstiger
1 mm, og ned-bayning

(Slitasje av bolt eller bolthull) (Feil pa klypekroppen)
Kast klypen hvis det er apenbare feil eller forvreng-
ninger funnet i hovedkroppen. Defekter i klypekrop-
pen kan ikke repareres p.g.a. av sikkerheten.
Hovedkroppen kan vaere sprukket eller deformert
kun etter kort bruk hvis den brukes feil.

Bulk eller hevelse i hovedkroppen, eller utvidelse av

av kam eller sjakkel blir
for stor.
. ~
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(Forvrengning pé hovedkroppen)

O

~

(Utvidelse av apning)

apning kan veere forarsaket av overbelastning eller
feil bruksmate. Hvis feilen repareres ved sveising,
herding eller pressing vil den opprinnelige styrken
ikke bli den samme. Nar den brukes og kontrolleres
riktig kan klypen trygt brukes i lang tid kun ved a
bytte ut deler.

R
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(Sjakkel)

Forlengelse av hull
(deformasjon)

Forvrengning
(deformasjon)

Forlengelse av hull
(deformasjon)
Se pa sjakkelen som en del av kroppen hvis
den er deformert som vist ovenfor, skift den
ut umiddelbart. Hvis en deformert sjakkel
rettes opp vil den ikke holde den opprinnelige
styrken.

BYTT UT

(Kam og Pad)

Slitasjegrensebredde pa

W kam, pad 0,5 mm mer

INar aen er sitt som vist ovenfor, skift den ut
umiddelbart. Eller, hvis den ikke er slitt, nar
til og med én tann mangler, skift den ogsa
umiddelbart. Slitasjehastigheten akselereres
nar rustfritt stal eller annet hardt materiale
klemmes fast. Eller nar plater med spesifisert
tykkelse klemmes kontinuerlig, vil kun spesi-
elle gjenger slites pa kort tid. Ogsa i et slikt
tilfelle, skift ut umiddelbart.

Bytt i tillegg stettestifter, bolter, fjszerer og andre deler i henhold til kontrollstandarden.

Sjekk to ganger for & bekrefte sikkerhet.

Sjekk type kapasitet pa klemmen. Er wire/kjetting i
god stand? Hva med sterrelsen og lengden?
Overbelastet eller ikke? Hvor er tyngdepunktet?

Er materialet satt inn helt? Er den last sikkert?

Left pa to punkter for en gjenstand som er lengre enn
en meter. Loft pa tre eller fire punkter der senter
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tyngdekraften er vanskelig & finne. Er Iaftevinkelen
ordentlig? Sjekk alle disse elementene, og bekreft
dem nok en gang. Laft, beer, rer sakte ned. Veer for-
siktig truffet mot omkringliggende gjenstander mens
du beerer. Hold deg unna hendene. Ikke ga inn i farlig
sone. Veer alltid oppmerksom pa sikkerheten.



LGFTEVINKEL OG SIKKER BELASTNING PA WIRE

Belastning (sikker belastning) av wire varierer ogsa med lIgftevinkelen. Velg derfor et wire med
riktig diameter med hensyn til Iaftevinkelen.

(Bruddbelastningen som er angitt i tabellen nedenfor, refererer til no.4. 6x24A-klassen av JIS G3525.)

Korrelasjon mellom lIgftevinkel og sikker belastning av wire (ved topunktslgft)

D o w
%ié(tker o°
Wire Brudd-| sen o o - 5
dia last \Ev?r:) 30 45 ~/ 60° 90° (20
W=a/s
(sikkerhets
faktor
$=6) (Endringer i lofteeffektivitet pa grunn av loftevinkel. | %)
(o) | o J L ] 900% | 96% | 92% | 86% | 70% | 50%
\/ \/ \/ Maks. tillatt belastning (sikker belastning) pa to tau (tonn)

8 321 0.54 1.08 1.04 0.99 0.93 0.76 0.54

9 4.06| 0.68 1.36 131 1.25 1.17 0.95 0.68
10 5.02| 0.84 1.68 161 1.55 144 1.18 0.84
112 6.29| 1.05 21 2.02 1.93 181 1.47 1.05
125 7.84| 131 2.62 2.52 241 2.25 1.83 131
14 983 164 3.28 3.15 3.02 2.82 2.3 1.64
16 12.8 2.13 4.26 4.09 3.92 3.66 2.98 213
18 16.2 2.7 54 5.18 4.97 4.64 3.78 2.7
20 201 B39 6.7 6.43 6.16 5.76 4.69 3.35
224| 25.2 4.2 84 8.06 7.73 7.22 5.88 4.2
25 31.3 522| 1044 | 10.02 9.6 8.98 731 522
28 39.3 6.55| 131 12.58 12.05 |11.27 9.17 6.55
30 451 7.52| 15.04 14.44 13.84 |12.93 10.53 7.52
31.5] 49.8 83 | 166 15.94 15.27 |14.28 11.62 8.3
335 56.3 9.38 | 18.76 18.01 1726 |16.13 13.13 9.38
35.5]| 63.2 10.52| 21.06 20.22 19.38 | 1811 14.74 10.53

Merk. For firepunkts lafting, multipliserer du den tilsvarende figuren i tabellen med 2 for a fa den maksimale tillatte belastningen (sikker belastning).

Forenklet beregningsmetode for wirediameter og sikker belastning (ettpunktsigft)

1)

2)

D=+ WXxC

Hvor D wire diameter(mm)
W: Sikker last(tonn)
C : konstant=120
(Sikkerhetsfaktor S=6)

% For & finne diameteren pa wire for 3 tonn:

®D=vWwxC
D=+/3x120= +/360=19 =20mm

*For a finne servicebelastningen (sikker belastning) pa wire med 25 mm diameter.

_ 25° _ 625 _
W= 120 - 120 5.2 = 5.2ton



Horisontal lgfteklype

HPC-N

Driftsmetode

1. Fjern jernpulver, sand, olje, stein eller andre skadelige avleiringer pa stalbakken,
kammen og padden pa kroppen.

2. Settinn stalplate (objektet som skal Igftes) til hele dybden av apnings-delen av
kroppen skyver ned sjakkelen litt.

3. Nar du fijerner stalplate, fijern klype ved a skyve ned sjakkelen pa klypen nar wire/
kjetting er lgs.

T1

12 '
I3 = " T
3 | sy »
2| 8 (T ot
T ag i = i
[ %, ]
o al [ f’/J
3 ol | ) o
> -
- x y T
o
LFEIJ =
T4 B1 B2
Dimensjiner i mm
TYPE WLL Apning L B b H1 H2 | T t |spP*| D d Vekt
(t) (mm) (kg/stk)
HPCO.5N 1 0~35 170 83 52 965 | 25 | 40 | 10 | 52 | 40 | 18 1
HPCIN 2 0~40 204 98 59 117 | 32 | 51 | 13 | 61 | 50 | 23 2
HPC2N 4 0~50 268 125 73 | 1525 | 33 | 67 | 17 | 76 | 67 | 30 45
HPC3N 6 0~60 329 150 88 181 51 | 80 | 22 | 90 | 82 | 36 7,6
HPC5N 10 0~80 415 195 | 117 | 236 | 66 | 102 | 28 | 121 | 101 | 46 17




Reservedeler og tilbehgar (Modell: HPC-N)

Del nr. | Delnavn Varenr.
2 Kam HPCT
9 Fjeer HPCS
KAM STOTTEBOLT MONTERING HPCK

Stettebolt for kam

Stettemutter for kam

Fjeerstift

Utskiftingsprosedyre for kam

Demontering av kam

Trekk ut fijeerstiften i mutter-siden, og fjern bolten og mutteren.
Trekk deretter ut fijzer-endene fra fjserhullet pa kroppen med kanten av skrutrekkeren til

leddene.

Montering av kam

Etter at fijaeren er montert pa kammen, sett inn fjzer-endene i fjzerhullene pa kroppen.
Sammenfgy boltehullene til kammen og kroppen pa linje. Sett deretter inn bolten og
stram bolten og mutteren. Etter & ha strammet multter, sett fjeerstiften inn i bolthullene

pa mutteren og bolten.




B INSPEKSJONSSTANDARDER (Modell: HPC-N)

Del INSPEKSJONSMETODE BRUKSGRENSE ARSAKER TIL
PROBLEMET
« Kontroller visuelt eller bruk | « Kassere klypen nar en sprekk | ¢« Overbelastning
fargestoffer for & lokalisere er funnet. » Dynamiske belastninger
sprekker. * For stor lgftevinkel
» Mal sikkerhetspunktene » Kast klemmen nar den tillatte | « Overbelastning
(S.P.) og inspiser for grensen er overskredet. » Dynamiske belastninger
utvidelse. * For stor lgftevinkel
S.P. « Tretthet ved gjentatt bruk
Dimensjon
WLL (t) Standard Tillatt
Dimensjon grense
(mm) (mm)
0,5 52 52,5
1 61 61,6
KROPP 2 76 76,8
3 90 90,9
5 121 122,2

 Bekreft at naglene er godt
festet.

Kassere klypen nar klaringen
overstiger 0,5 mm.

F

Under 0,5mm

» Overbelastning

» Dynamiske belastninger
« For stor lgftevinkel

« Tretthet ved gjentatt bruk




Del INSPEKSJONSMETODE BRUKSGRENSE ARSAKER TIL
PROBLEMET
+ Kontroller og mal mengden Slitasjebredde * Naturlig bruksslitasje
slitasje visuelt. Slitasje fra bruk pa herdet
materiale
7
WLL (t) Tillatt
Slittasje
0,5
1
2 Under 0,5mm
3
5
« Kontroller visuelt eller bruk | < Bytt ut nar sprekker er funnet | « Overbelastning
fargestoffer for a lokalisere » Dynamiske belastninger
sprekker. « Slitasje fra bruk pa herdet
Sprekk .
/ materiale
%//é///é///
* Bekreft at naglene er godt | . Bytt ut nar en tann er gdelagt | °© Overbelastning
KAM festet. Y g

Knekt tann

» Dynamiske belastninger
« Slitasje fra bruk pa herdet
materiale

» Kontroller visuelt og mal
pinnehullet for slitasje eller
deformasjon

* Bytt ut nar A-dimensjonen til
nalehullet overstiger 0,5 mm
utover standarddimensjonen.

 Overbelastning
* Naturlig bruksslitasje
« Utilstrekkelig smaring




DEL INSPEKSJONSMETODE BRUKSGRENSE ARSAKER TIL
PROBLEMET

» Mal akselseksjonen og inspi- | Bytt ut nér klaringen mellom » Overbelastning

ser for slitasje. tappen og hullet overstiger 1 mm, | « Naturlig bruksslitasje
eller nar kammen svinger i stor - Utilstrekkelig smg-
grad pa grunn av overdreven rin
klaring. 9

+ Kontroller og mal visuelt for « Skift ut nar deformasjonen | « Overbelastning
bayninger og andre former for overstiger 0,5 mm. eller nar | « Dynamiske belast-
deformasjon. kammen ikke beveger seg ninger

jevnt. * For stor lgftevinkel
KAM
Under 0,5mm

« Kontroller at mutteren er godt | « Skift ut nar mutteren eller » Overbelastning
tiltrukket og at fjseren er pa fjeerstiften er skadet eller * For stor Igftevinkel
plass. tapt.

* Bekreft visuelt at det er en * Bytt ut nar deformasjon * Naturlig bruksslitasje
konstant startfjaerkraft nar reduserer fjiserkraften og * For stor lgftevinkel
kammen er lukket. hindrer kammen i & bevege

seg jevnt.
KAM
FJAER | . Bekreft at det er en konstant = Samme som over = = Samme som over =

fjeerkraft nar kammen eri
maksimal apen posisjon.




RIKTIG BRUKSMATE

L gfteretninger

Left oppover i
pilenes retning

Pl ltid & u -
asser &l \ Nar du lgfter en "H" eller "I" bjelke,
bruke klypen som er vist pa tegningen.

arbeidsstykket helt
inn i klypens gap.

under 60°

Nar du Igfter en stalplate pa to punkter,
lzft alltid | senter av balansepunktet.

—

Nar du lgfter et langt arbeidsstykket, |gft pa fire eller
flere punkter og bruke en bom nar det er mulig.
(For sikker laft ma |sftevinkel vaere innenfor angitte vinkler.)

under 60°
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